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Verordnung der Bundesinnung der Fahrzeugtechnik tber die Beféahigungsprufung fir das
reglementierte Gewerbe der Vulkaniseure (Vulkaniseure-Befahigungsprifungsordnung)

Aufgrund der §8 24 und 352a Abs. 2 der Gewerbeordnung 1994 (GewO 1994) BGBI. Nr. 194,
zuletzt gedndert durch das Bundesgesetz BGBI. | Nr. 150/2024, wird verordnet:

Allgemeine Prifungsordnung

8 1. Auf die Durchfiihrung der Beféhigungsprufung fur das Gewerbe Vulkaniseure ist die
Verordnung des Bundesministers fur Wirtschaft und Arbeit tber die Durchfiihrung der Prifungen
(Allgemeine Priifungsordnung), BGBI. 11 Nr. 110/2004, zuletzt geandert durch die Verordnung BGBI. 11
Nr. 418/2023, anzuwenden.

Qualifikationsniveau

8 2. (1) Ziel der Prifung ist gemaR § 20 GewO 1994 der Nachweis von Lernergebnissen, die Uber
dem Qualifikationsniveau beruflicher Erstausbildung liegen und den Deskriptoren des Niveau 6 des
Nationalen Qualifikationsrahmens im Anhang 1 des Bundesgesetzes Uber den Nationalen
Qualifikationsrahmen (NQR-Gesetz), BGBI. | Nr. 14/2016, entsprechen. Im Rahmen der Prifung ist
daher vom Prifungskandidaten/von der Priifungskandidatin nachzuweisen, dass er/sie iUber Folgendes
verflgt:

1. fortgeschrittene berufliche Kenntnisse (unter Berlicksichtigung eines kritischen Verstandnisses

von Theorien),

2. fortgeschrittene Fertigkeiten, die die Beherrschung des Berufes erkennen lassen (einschlief3lich
Innovationsfahigkeit sowie Losung komplexer und nicht vorhersehbarer Probleme in
seinem/ihrem Beruf) und

3. Kompetenz zur Leitung komplexer beruflicher Aufgaben oder Projekte (dazu zéhlen auch die
Ubernahme von Entscheidungsverantwortung in nicht vorhersehbaren beruflichen Situationen
und die Ubernahme von Verantwortung fiir die berufliche Entwicklung von Einzelpersonen und
Gruppen).

(2) Der in der Anlage 1 abgebildete Qualifikationsstandard bildet die Grundlage fir Modul 1 Teil B,
Modul 2 Teil B und Modul 3 der Befahigungsprifung und ist somit ein integrativer Bestandteil der
gesamten Befahigungspriifung.

Gliederung und Durchflihrung
8 3. (1) Die Befahigungspriifung besteht aus funf Modulen, die getrennt zu beurteilen sind.

(2) Die Reihenfolge der Ablegung der Module bleibt dem Prifungskandidaten/der
Prufungskandidatin Uberlassen. Ebenso bleibt es dem Priifungskandidaten/der Prifungskandidatin
Uberlassen, bei einem Prufungsantritt nur zu einzelnen Priifungsmodulen anzutreten.

(3) Besteht ein Modul aus mehreren Gegensténden, so ist dieses Modul auf einmal abzulegen.

(4) Die Anwesenheit der Kommissionsmitglieder bei der Durchfuhrung der Prifung ist wie folgt
geregelt:

Modul Anwesenheit der Kommissionsmitglieder

Modul 1 Teil A Die Anwesenheit der gesamten Priifungskommission wéahrend der gesamten
Modul 1 Teil B Arbeitszeit ist nur insoweit erforderlich, als es fur die Beurteilung der Leistung
Modul 3 der Prifungskandidaten/Prifungskandidatinnen notwendig ist.

Wahrend der Arbeitszeit hat aber jedenfalls entweder ein Kommissionsmitglied
oder eine andere geeignete Aufsichtsperson anwesend zu sein.

Modul 2 Teil A Das Modul 2 ist vor der gesamten Priifungskommission abzulegen.
Modul 2 Teil B
(5) Die Anrechnungsmdglichkeiten fir diese Priifung sind wie folgt geregelt:
Modul Teil Gegenstand Anrechnung
Modull | A Prifarbeit auf Niveau der | Lehrabschlussprifung im Lehrberuf ,,Reifen- und
Lehrabschlussprifung Vulkanisationstechnik®, (einschlieflich

Vorgéngerlehrberufe gemaR Ausbildungsvorschriften
und Priifungsordnung) oder

Abschluss einer berufsbildenden mittleren oder hoheren
Schule in einer den wesentlichen Lernergebnissen
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entsprechenden Fachrichtung oder

Studium an einer Universitat oder Fachhochschule in
einer in den wesentlichen Lernergebnissen
entsprechenden Studienrichtung.

Modul 2 | A Fachgespréch auf Niveau | Lehrabschlusspriifung im Lehrberuf ,,Reifen- und
der Vulkanisationstechnik®, (einschlielich
Lehrabschlusspriifung Vorgéngerlehrberufe gemal Ausbildungsvorschriften

und Prifungsordnung) oder

Abschluss einer berufsbildenden mittleren oder hoheren
Schule in einer den wesentlichen Lernergebnissen
entsprechenden Fachrichtung oder

Studium an einer Universitat oder Fachhochschule in
einer in den wesentlichen Lernergebnissen
entsprechenden Studienrichtung.

Modul 1: Fachlich praktische Prifung

8§ 4. Das Modul 1 ist eine projektorientierte fachlich praktische Priifung und besteht aus einem Teil A
und einem Teil B. Im Teil A sind die berufsnotwendigen Lernergebnisse auf
Lehrabschlussprifungsniveau (LAP-Niveau) geméR § 21 Berufsausbildungsgesetz (BAG), BGBI. Nr.
142/1969, in der Fassung des Bundesgesetzes BGBI. | Nr. 62/2023, nachzuweisen. Im Teil B sind die fir
die Unternehmensfiihrung erforderlichen fachlich-praktischen Lernergebnisse nachzuweisen. Dazu zéhlen
insbesondere Planung, Organisation und meisterliche Ausfihrung.

Modul 1 Teil A

85. (1) Das Modul 1 Teil A umfasst den Gegenstand ,Prifarbeit auf Niveau der
Lehrabschlusspriifung®.

(2) Die Durchfiihrung soll projektartig in der Form durchgefihrt werden, dass der
Prufungskandidat/die Prifungskandidatin zuerst die Aufgabenstellung, die Begriindung der gewdhlten
Formgebung und Gestaltung, der Konstruktion, des eingesetzten Materials und der Arbeitsmittel
(Maschinen, Gerate, Werkzeuge usw.) erldutert und anschlielend die Priifarbeit durchfihrt.

(3) Der Prufungskandidat/Die Prifungskandidatin hat folgendes berufsnotwendiges Lernergebnis
durch die Bearbeitung eines betrieblichen Arbeitsauftrags auf LAP-Niveau nachzuweisen:

Er/Sie ist in der Lage,

1. Arbeitstatigkeiten des Ausrlistens und der Reparatur von Fahrzeugen mit Rédern und Reifen

bzw. Reparieren von Radern und Reifen durchzufiihren.

(4) Fur die Bewertung sind entsprechend den Anforderungen der jeweiligen Priifungsaufgabe
folgende Kriterien heranzuziehen:

1. Genauigkeit,

2. fachgerechte Ausfiihrung,

3. Funktionalitat und Wirtschaftlichkeit der technischen Umsetzung,

4. fachgerechtes Verwenden der richtigen Werkzeuge, Gerate, Maschinen und Anlagen und

5. fachgerechtes Anwenden von Umweltschutzmanahmen und ArbeitsschutzmalRnahmen.

(5) Die Aufgaben sind von der Prifungskommission so zu konzipieren, dass sie in 2 Stunden
bearbeitet werden konnen. Die Priifung ist nach 2,5 Stunden zu beenden.

(6) Der Prifungskandidat/Die Prufungskandidatin kann eigene Materialien verwenden. Sind diese
fur die zweifelsfreie Bewertung der Lernergebnisse nicht geeignet, kann die Prufungskommission
Material von der Verwendung ausschlieRen.

(7) Der Prufungskandidat/Die Priifungskandidatin hat die ihm/ihr bekannt gegebenen Halbfertigteile
zur Prifung mitzubringen.

Modul 1 Teil B

86. (1) Das Modul 1 Teil B umfasst den Gegenstand ,Priifarbeit Befdhigungspriifung
Vulkaniseure®.

(2) Das Modul 1 Teil B hat eine projektartige, an den betrieblichen Ablaufen orientierte Aufgabe zu
stellen, die gegenliber dem Niveau der Lehrabschlussprifung den Nachweis einer meisterlichen Leistung
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ermgglicht. Dabei kdnnen jene Grundfertigkeiten, die dem Niveau der Lehrabschlussprifung entsprechen,
zwar ebenfalls mit einbezogen werden. Fir die positive Bewertung des Moduls 1 Teil B sind jedoch die
weiterfihrenden Fertigkeiten auf héherem Niveau ausschlaggebend.

(3) Der Prifungskandidat/Die Prifungskandidatin hat aus den folgenden dem Qualifikationsniveau
gemdR 8§ 2 entsprechenden fachlich-praktischen Lernergebnissen zumindest ein von der
Prifungskommission auszuwéhlendes Lernergebnis nachzuweisen. Der Nachweis erfolgt durch die
Erarbeitung und Durchftihrung einer Projektarbeit auf Qualifikationsniveau gemaR § 2.

Er/Sie ist in der Lage,

1. Kraftfahrzeuge, unabhéngig der Antriebsart, Schienenfahrzeuge und Fluggerate mit Reifen und
Rédern auszuristen,

2. Arbeitsauftrage der Instandhaltung, Montage und Reparatur von Reifen, Schlauchen und Felgen
umzusetzen,

3. Arbeitsauftrage der Herstellung und Instandsetzung von Férderbandern sowie von Erzeugnissen
aus Gummi und Elastomeren umzusetzen und

4. Arbeitsauftrage der Runderneuerung von Reifen und Radern umzusetzen.

(4) Fur die Bewertung sind entsprechend den Anforderungen der jeweiligen Priifungsaufgabe
folgende Kriterien heranzuziehen:

1. fachliche Richtigkeit und optische Ausfiihrung,

2. Funktionalitat und Gebrauchstauglichkeit und

3. Mafgenauigkeit.

(5) Die Aufgaben sind von der Priifungskommission so zu konzipieren, dass sie in 20 Stunden
bearbeitet werden kénnen. Die Prifung ist nach 21,5 Stunden zu beenden.

(6) Der Prufungskandidat/Die Priifungskandidatin hat die ihm/ihr bekannt gegebenen Halbfertigteile
mitzubringen.

Modul 2: Fachlich mundliche Prifung

8 7. (1) Das Modul 2 ist eine fachlich mindliche Prifung und besteht aus einem Teil A und einem
Teil B. Im Teil A hat der Prifungskandidat/die Prufungskandidatin anhand einer berufstypischen
Aufgabenstellung Lernergebnisse auf LAP-Niveau nachzuweisen. Im Teil B sind zusatzlich die
Lernergebnisse in Management, Qualitdtsmanagement sowie im Sicherheitsmanagement unter Beweis zu
stellen.

Modul 2 Teil A

8§8. (1) Das Modul 2 Teil A umfasst den Gegenstand ,Fachgesprach auf Niveau der
Lehrabschlusspriifung*.

(2) Der Prifungskandidat/Die Prifungskandidatin hat fachbezogene Probleme und deren Ldsung
darzustellen, die fur den Auftrag relevanten fachlichen Hintergrinde aufzuzeigen und die
Vorgehensweise bei der Ausfilhrung des Auftrags zu begriinden. Die Prifung ist in Form eines moglichst
lebendigen Gesprachs mit Gesprachsvorgabe durch Schilderung von Situationen oder Problemen zu
fiihren.

(3) Der Prifungskandidat/Die  Priifungskandidatin  hat anhand einer berufstypischen
Aufgabenstellung, die sich auf konkrete Situationen aus dem beruflichen Alltag bezieht, zumindest ein
von der Prifungskommission auszuwdhlendes Lernergebnis auf LAP-Niveau nachzuweisen.
Materialproben, Werkzeuge, Demonstrationsobjekte oder Schautafeln kénnen in der Prifung
herangezogen werden.

Er/Sie ist in der Lage,

1. Arbeitstatigkeiten des Ausrlstens und der Reparatur von Fahrzeugen mit Radern und Reifen
bzw. Reparieren von Rédern und Reifen durchzufiihren und

2. seine/ihre Arbeit sowie Routinearbeiten von anderen zu bewerten und Vorschldge zur
Verbesserung einzubringen.
(4) Fur die Bewertung sind entsprechend den Anforderungen der jeweiligen Priifungsaufgabe
folgende Kriterien heranzuziehen:
1. fachliche Richtigkeit und
2. Verwendung von Fachausdriicken.
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(5) Das Prufungsgespréach hat mindestens 20 Minuten zu dauern und ist jedenfalls nach 30 Minuten
zu beenden.

Modul 2 Teil B
8 9. (1) Das Modul 2 Teil B umfasst den Gegenstand ,,Fachgespréch auf meisterlichem Niveau*.

(2) Das Modul 2 Teil B hat eine projektartige, an den betrieblichen Ablaufen orientierte Aufgabe zu
stellen, die den Nachweis auf Qualifikationsniveau gemaf § 2 ermdglicht.

(3) Die Prifung hat sich aus der betrieblichen Praxis zu entwickeln und an den beruflichen
Anforderungen, die an einen Unternehmer/eine Unternehmerin zu stellen sind, zu orientieren. Es ist auch
zu Uberpriifen, ob der Priifungskandidat/die Prufungskandidatin in der Lage ist, komplexe und nicht
vorhersehbare Probleme in seinem/ihrem Beruf zu lésen, Entscheidungsverantwortung in nicht
vorhersehbaren beruflichen Situationen sowie die Verantwortung fiir die berufliche Entwicklung von
Einzelpersonen und Gruppen zu tibernehmen.

(4) Der Priufungskandidat/Die Prufungskandidatin hat aus nachfolgend angefiihrten, fachlich-
praktischen Lernergebnissen zumindest drei von der Prifungskommission auszuwahlende Lernergebnisse
nachzuweisen. Der Nachweis erfolgt auf Qualifikationsniveau geméR § 2.

Er/Sie ist in der Lage,

1. Kraftfahrzeuge, unabhangig der Antriebsart, Schienenfahrzeuge und Fluggerate mit Reifen und
Réadern auszuristen,

2. Arbeitsauftrage der Instandhaltung, Montage und Reparatur von Reifen, Schldauchen und Felgen
umzusetzen,

3. Arbeitsauftrage der Herstellung und Instandsetzung von Forderbéndern sowie von Erzeugnissen
aus Gummi und Elastomeren umzusetzen,

4. Arbeitsauftrage der Runderneuerung von Reifen und Rédern umzusetzen,

5. Arbeitsauftrédge der Prifung und Einstellung von Spur, Sturz und Nachlauf sowie der Reparatur
von Bremsen umzusetzen,

6. Leistungsumfange in Kalkulationsgrofien umzusetzen, den Leistungszeitraum festzulegen und
daraus ein brancheniibliches Angebot zu erstellen sowie kundengerecht zu kommunizieren,

7. das betriebliche Qualitdtsmanagement unter Einsatz von Malnahmen der Qualitatssicherung und
-optimierung zu implementieren, durchzufiihren und zu dokumentieren,

8. ein betriebliches Sicherheitsmanagement zu implementieren, durchzufiihren und zu
dokumentieren und

9. ein betriebliches Umweltmanagement zu implementieren, durchzufiihren und zu dokumentieren.

(5) Fur die Bewertung sind entsprechend den Anforderungen der jeweiligen Prifungsaufgabe
folgende Kriterien heranzuziehen:

1. fachliche Richtigkeit,

2. Verwendung von Fachausdriicken,

3. professionelle Gesprachsfiihrung,

4. Verstéandnis und Kommunikation komplexer Zusammenhénge und

5. Kundenorientierung.

(6) Das Prifungsgesprach hat mindestens 30 Minuten zu dauern und ist jedenfalls nach 60 Minuten
zu beenden.

Modul 3: Fachtheoretische schriftliche Prifung

8 10. (1) Das Modul 3 ist eine schriftliche Prifung. Der Priifungskandidat/Die Prifungskandidatin
hat dabei die dem Qualifikationsniveau gemdl § 2 entsprechenden fachlichen, planerischen,
rechnerischen und kalkulatorischen Lernergebnisse unter Beweis zu stellen.

(2) Das Modul 3 umfasst den Gegenstand ,,Planerische und kalkulatorische Kompetenz sowie
Fachkompetenz*

(3) Die Prifung hat sich aus der betrieblichen Praxis zu entwickeln und an den beruflichen
Anforderungen, die an einen Unternehmer/eine Unternehmerin zu stellen sind, zu orientieren.

(4) Die Prifung kann auch in digitaler Form erfolgen, sofern Transparenz und Nachvollziehbarkeit
gewabhrleistet sind.
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(5) Erfolgt die Bewertung des Prifungsergebnisses durch ein zertifiziertes digitales
Priifungsverfahren im Sinne des § 8 Allgemeine Prufungsordnung ist zur Bewertung die Anwesenheit der
Prifungskommission nicht erforderlich.

(6) Vom Prifungskandidaten/VVon der Prifungskandidatin sind zumindest vier
Priifungskommission auszuwahlende Lernergebnisse nachzuweisen:
Er/Sie ist in der Lage,

1. Kraftfahrzeuge, unabhédngig der Antriebsart, Schienenfahrzeuge und Fluggerate mit Reifen und
Rédern auszuristen,

2. Arbeitsauftrage der Instandhaltung, Montage und Reparatur von Reifen, Schlauchen und Felgen
umzusetzen,

3. Arbeitsauftrage der Herstellung und Instandsetzung von Férderbandern sowie von Erzeugnissen
aus Gummi und Elastomeren umzusetzen,

4. Arbeitsauftrage der Runderneuerung von Reifen und Radern umzusetzen,

5. Arbeitsauftrédge der Prifung und Einstellung von Spur, Sturz und Nachlauf sowie der Reparatur
von Bremsen umzusetzen,

6. Leistungsumfange in Kalkulationsgrofien umzusetzen, den Leistungszeitraum festzulegen und
daraus ein branchentbliches Angebot zu erstellen sowie kundengerecht zu kommunizieren,

7. das betriebliche Qualitdtsmanagement unter Einsatz von MaRnahmen der Qualitatssicherung und
-optimierung zu implementieren, durchzufiihren und zu dokumentieren,

8. ein betriebliches Sicherheitsmanagement zu implementieren,
dokumentieren und
9. ein betriebliches Umweltmanagement zu implementieren, durchzufiihren und zu dokumentieren.
(7) Fur die Bewertung sind entsprechend den Anforderungen der jeweiligen Priifungsaufgabe
folgende Kriterien heranzuziehen:

1. fachliche Richtigkeit,

2. Vollstandigkeit,

3. Praxistauglichkeit und

4. Nachvollziehbarkeit.

(8) Die Aufgaben sind von der Prifungskommission so zu konzipieren, dass sie in 6 Stunden
bearbeitet werden kénnen. Die Prifung ist nach 7 Stunden zu beenden.

Modul 4: Ausbilderprifung

8 11. Das Modul 4 besteht in der Ausbilderpriifung gemal 88 29a ff BAG oder in der Absolvierung
des Ausbilderkurses gemal § 29g BAG.

Modul 5: Unternehmerprufung
§ 12. Das Modul 5 besteht in der Unternehmerpriifung gemai § 25 GewO 1994.
Bewertung

von der

durchzufiihren und zu

8 13. (1) Fiir die Bewertung der Gegenstinde gilt das Schulnotensystem von ,,Sehr gut“ bis ,,Nicht
geniigend®.
(2) Das Modul 1 und das Modul 2 sind positiv bestanden, wenn alle Gegenstdnde des jeweiligen

Moduls zumindest mit der Note ,,Geniigend* bewertet wurden. Das Modul 3 ist positiv bestanden, wenn
der Gegenstand dieses Moduls zumindest mit der Note ,,Geniigend* bewertet wurde.

(3) Die Absolvierung eines Moduls mit Auszeichnung oder gutem Erfolg hat entsprechend folgender
Tabelle zu erfolgen:

Modul Anzahl der zu Das Modul ist mit Das Modul ist mit gutem

absolvierenden Auszeichnung bestanden, Erfolg bestanden, wenn

Gegenstande pro Modul wenn

ein Gegenstand mit der Note ein Gegenstand mit der
»Sehr gut” bewertet wurde und | Note ,,Sehr gut™ oder ,,Gut*

Modul 1 2 im anderen Gegenstand keine bewertet wurde und im
schlechtere Bewertung als anderen Gegenstand keine
,Gut“ erfolgte. schlechtere Bewertung als

,Befriedigend* erfolgte.

Modul 2 2 ein Gegenstand mit der Note ein Gegenstand mit der
»Sehr gut” bewertet wurde und | Note ,,Sehr gut oder ,,Gut*
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bewertet wurde und im
anderen Gegenstand keine
schlechtere Bewertung als

,Befriedigend* erfolgte.

im anderen Gegenstand keine
schlechtere Bewertung als
,,aut“ erfolgte.

der Gegenstand mit der Note
»Sehr gut” bewertet wurde.

der Gegenstand mit der
Note ,,Gut* bewertet
wurde.

Modul 3 1

(4) Angerechnete Gegensténde werden in die Beurteilung, ob ein Modul mit Auszeichnung oder mit
gutem Erfolg bestanden wurde, nicht einbezogen. Auf Basis der mdglichen Anrechnungen hat die
Absolvierung eines Moduls mit Auszeichnung oder gutem Erfolg entsprechend folgender Tabelle zu

erfolgen:
Modul Anzahl der zu Das Modul ist mit Das Modul ist mit
absolvierenden Auszeichnung bestanden, wenn gutem Erfolg
Gegenstande pro Modul bestanden, wenn
nach Anrechnung
der Gegenstand mit der Note der Gegenstand mit der
Modul 1 1 »Sehr gut* bewertet wurde. Note ,,Gut* bewertet
wurde.
der Gegenstand mit der Note der Gegenstand mit der
Modul 2 1 »Sehr gut™ bewertet wurde. Note ,,Gut“ bewertet
wurde.

(5) Die Befahigungsprifung ist mit Auszeichnung bestanden, wenn die Module 1, 2 und 3 mit
Auszeichnung bestanden wurden. Mit gutem Erfolg ist sie bestanden, wenn die Module 1, 2 und 3
zumindest mit gutem Erfolg bestanden wurden und die Voraussetzungen flr die Bewertung der
Befahigungsprifung mit Auszeichnung nicht gegeben sind.

Wiederholung
8 14. Nur jene Gegensténde, die negativ bewertet wurden, sind zu wiederholen.
Inkrafttreten und Ubergangsbestimmungen

8 15. (1) Diese Verordnung tritt mit dem Monatsersten, der in zwolf Monaten auf die Kundmachung
folgt, in Kraft.

(2) Die Verordnung der Bundesinnung der Kraftfahrzeugtechniker tber die Befahigungsprufung fiir
das reglementierte Gewerbe der Vulkaniseure, kundgemacht von der Bundesinnung der
Kraftfahrzeugtechniker am 01. Februar 2004 tritt mit dem Inkrafttreten dieser Verordnung auBer Kraft.

(3) Unbeschadet der Regelung in Abs. 2 konnen Personen ihre vor dem Inkrafttreten dieser
Prufungsordnung begonnene Prifung bis zu zwolf Monate ab Inkrafttreten wahlweise auch gemaR den
Bestimmungen der bis dahin geltenden Prifungsordnung beenden oder wiederholen. Die Prifung gilt mit
dem Antritt zu einem Modul als begonnen.

(4) Der Leiter/Die Leiterin der Meisterprifungsstelle hat bereits absolvierte vergleichbare
Gegenstande gemaR einer nicht mehr in Kraft stehenden Priifungsordnung auf diese Beféhigungsprifung
anzurechnen.

Bundesinnung der Fahrzeugtechniker

MMst. Roman Keglovits-Ackerer, BA

[Bundesinnungsmeister]

DI Christian Atzmuller

[Bundesinnungsgeschaftsfihrer]
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Anlage 1
Qualifikationsstandard

Der folgende Qualifikationsstandard stellt die Grundlage fiir die unter §86, 9 und 10 dargestellten prifungsrelevanten Lernergebnisse dar. Er gliedert sich in
folgende Qualifikationsbereiche und entsprechend den Anforderungen des § 2 in Kenntnisse, Fertigkeiten und Kompetenz:

HANDWERKSAUSUBUNG AUF MEISTERLICHEM NIVEAU
— Ausriistung sowie Rundumerneuerung der Reifen und Radern von Fahrzeugen,
— Instandhaltung, Montage und Reparatur von Reifen, Schlauchen und Felgen,
— Herstellung und Instandsetzung von Forderbéndern sowie von Erzeugnissen aus Gummi und Elastomeren und
— Prifung und Einstellung von Spur, Sturz und Nachlauf

QUALIFIKATIONSBEREICH: UNTERNEHMENSFUHRUNG FACHSPEZIFISCH
— Praxisgerechte Angebotslegung
— Qualitéts-, Sicherheits- und Umweltmanagement

Samtliche Lernergebnisse entsprechen dem folgenden Kompetenzniveau:

Der/Die Gewerbetreibende, der/die zur Auslbung des reglementierten Gewerbes der Vulkaniseure berechtigt ist, kann komplexe berufliche Aufgaben oder
Projekte leiten. Dabei Gbernimmt er/sie auch in nicht vorhersehbaren Situationen die Entscheidungsverantwortung. Er/Sie kann festlegen, ob er/sie Aufgaben bzw.
Fertigkeiten zur Génze selbst Gbernimmt oder an Mitarbeiter/Mitarbeiterinnen bzw. Externe delegiert. Der/Die Gewerbetreibende, der/die zur Ausiibung des
reglementierten Gewerbes der Vulkaniseure berechtigt ist, kann seine/inre Mitarbeiter/Mitarbeiterinnen bei der Umsetzung von Aufgaben bzw. einzelner Fertigkeiten
anleiten und unterstiitzen sowie deren Leistungen tberpriifen. Ebenso kann er/sie seine/ihre eigenen und fremde Leistungen sowie das Endergebnis kritisch bewerten
und (daraus) neue bzw. optimierte VVorgehensweisen entwickeln.
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QUALIFIKATIONSBEREICH: HANDWERKSAUSUBUNG AUF MEISTERLICHEM NIVEAU

Lernergebnis:

1. Der Prifungskandidat/Die Prifungskandidatin ist in der Lage, Kraftfahrzeuge, unabhangig der Antriebsart, Schienenfahrzeuge und Fluggeréate mit Reifen und

Rédern auszurusten.

Kenntnisse

Fertigkeiten

Er/Sie hat fortgeschrittene Kenntnisse tber:

— Planung und technisches Zeichnen

— Fachtechnologie insbesondere
— Mechanik
— Warmelehre
— Elektrik und Elektrotechnik
— Fahrwerkstechnik insbesondere Fahrzeugbereifung
— Werk- und Hilfsstofftechnologie
— Hydraulik, Pneumatik, Luftversorgung

— Arbeitsvorbereitung

— Reparaturtechnik und Arbeitsverfahren der Instandhaltung und
Montage

— Technische und Angewandte Mathematik
— Arbeitsplanung

— Maschinen, Gerate, Werkzeuge und Arbeitsbehelfe des
Ausrustens von Fahrzeugen
— Ersatzteil- und Materialkunde insbesondere

Materialeigenschaften, Materialfehler, Alterungsverhalten von
Werkstoffen

— Funktionspriifung und Qualitatskontrolle

— berufsbezogene gesetzliche Vorgaben, Normen, Standards und
facheinschlagige technische Richtlinien insbesondere
einschlagige Sicherheitsvorschriften zum Schutz von Leib und
Leben

Er/Sie kann

— einfache technische Werkstiicke mittels Skizzen oder technischer Zeichnungen
darstellen.

— technische Zeichnungen lesen und interpretieren.

—das Fahrzeug auf unterschiedliche Schéden und Fehler wie zum Beispiel an
Reifen, Radern oder Fahrwerk im Zusammenhang mit dem Abnutzungsbild der
Reifen prifen und einstellen und dabei gegebenenfalls einen Diagnosecomputer
einsetzen.

— die Karkasse beurteilen insbesondere auf Beschédigungen, Fehler oder Ermiidung.

— Fehler und Schéden im Zusammenhang mit dem Abnutzungsbild der Reifen
beurteilen und diese gegebenenfalls beheben.

— fachtechnische Berechnungen durchfihren wie zum Beispiel zur Ermittlung
physikalischer GréRRen wie

— Druck, Kraft, Drehzahl,

— Geschwindigkeit, Energieverbrauch,

— gleichférmige und ungleichférmige Bewegungen,
— Wérmemengen, Heizwert und Wérmedehnung

— facheinschlagige manuelle und maschinelle Arbeitsverfahren des Ausriistens von
Kraftfahrzeugen auswahlen und einsetzen wie zum Beispiel

— Arbeitsverfahren der Reifenmontage
— Arbeitsverfahren des Radwechsels
— Arbeitsverfahren des Auswuchtens

— Maschinen, Gerate, Werkzeuge und Arbeitsbehelfe des Ausriistens von
Kraftfahrzeugen auswahlen, fachgerecht bedienen und einsetzen wie zum Beispiel

— Werkzeug des Losens und Anziehens von Schraubverbindungen
— Hebezeuge
— Luftdruckanlage
— Auswuchtmaschinen
— Materialien, Werk- und Hilfsstoffe des Ausriistens von Fahrzeugen fachgerecht
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auswahlen und einsetzen wie zum Beispiel
— Reifen inklusive Sonderreifen und Felgen
— Kotfliigelabdeckungen
— Spurverbreiterungen
— Schmierdle
— Materialien beurteilen insbesondere auf Beschadigungen, Fehler oder Ermidung.
—das Arbeitsergebnis inklusive Zwischenschritte laufend hinsichtlich Gute und
Qualitét Gberprufen und beurteilen.
—eine abschlieBende Funktionsprifung und Qualitatskontrolle durchfiihren und
dokumentieren.

—das Arbeitsergebnis kundengerecht kommunizieren sowie eine fachgerechte
Kundeniibergabe durchfiihren.

—aufgrund seines/ihres Fachwissens die Einhaltung gesetzlicher Vorgaben,
berufshezogener Normen, berufsbezogener Standards und facheinschlagiger
technischer Richtlinien insbesondere zum Schutz von Leib und Leben
sicherstellen.

Lernergebnis:

2. Der Prifungskandidat/Die Priifungskandidatin ist in der Lage, Arbeitsauftradge der Instandhaltung, Montage und Reparatur von Reifen, Schldauchen und Felgen

umzusetzen.

Kenntnisse

Fertigkeiten

Er/Sie hat fortgeschrittene Kenntnisse tber:

— Planung und technisches Zeichnen

— Fachtechnologie insbesondere
— Mechanik
— Warmelehre
— Elektrik und Elektrotechnik
— Fahrwerkstechnik insbesondere Fahrzeugbereifung
— Werk- und Hilfsstofftechnologie
— Hydraulik, Pneumatik, Luftversorgung

— Arbeitsvorbereitung

— Reparaturtechnik und Arbeitsverfahren der Instandhaltung und
Montage

— Technische und Angewandte Mathematik

Er/Sie kann

— einfache technische Werkstiicke mittels Skizzen oder technischer Zeichnungen
darstellen.

— technische Zeichnungen lesen und interpretieren.
— die Karkasse beurteilen insbesondere auf Beschadigungen, Fehler oder Ermidung.

— die Reparaturfahigkeit von Produkten beurteilen auch unter Anwendung von
digitalen Verfahren der Diagnose.

— fachtechnische Berechnungen durchfuhren wie zum Beispiel zur Ermittlung
physikalischer GroRen wie

— Druck, Kraft, Drehzahl,

— Geschwindigkeit, Energieverbrauch,

— gleichférmige und ungleichférmige Bewegungen,
— Warmemengen, Heizwert und Wérmedehnung
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— Arbeitsplanung

— Maschinen, Gerdte, Werkzeuge und Arbeitsbehelfe der
Instandhaltung, Montage und Reparatur

— Ersatzteil- und Materialkunde insbesondere
Materialeigenschaften, Materialfehler, Alterungsverhalten von
Werkstoffen

— Funktionsprifung und Qualitatskontrolle

— berufsbezogene gesetzliche Vorgaben, Normen, Standards und
facheinschldgige  technische Richtlinien inshesondere
einschlagige Sicherheitsvorschriften zum Schutz von Leib und
Leben

— facheinschlagige manuelle und maschinelle Arbeitsverfahren der Instandhaltung,
Montage und Reparatur auswahlen und einsetzen wie zum Beispiel

— Arbeitsverfahren zur Reparatur von allen Arten von Kunststoff- und
Gummiteilen, Reifen, Sonderreifen und Felgen

— Arbeitsverfahren der Herstellung von Kautschuk- und Kunststoffmischungen
— Arbeitsverfahren der Vulkanisierung

— Maschinen, Geréte, Werkzeuge und Arbeitshehelfe der Instandhaltung, Montage
und Reparatur auswahlen, fachgerecht bedienen und einsetzen wie zum Beispiel

— Hebezeuge,
— Luftdruckanlage,
— Auswuchtmaschinen
— Behelfe zum Messen und Einbau von Heizformen
— Maschinen der Runderneuerung
— Reifendruckkontrollsysteme (RDKS) einbauen, prifen und programmieren.

— Materialien, Werk- und Hilfsstoffe der Instandhaltung, Montage und Reparatur
auswéhlen und fachgerecht einsetzen wie zum Beispiel

— Schmierstoffe

— Ventile

— Stahl- und Cordgewebe

— Aluminium und Kunststoffverbindungen

— Kautschuk und alle Arten von Gummiwerkstoffen
— Gummildsungen

— Materialien beurteilen insbesondere auf Beschadigungen, Fehler oder Ermiidung.

—das Arbeitsergebnis inklusive Zwischenschritte laufend hinsichtlich Gite und
Qualitét Gberprufen und beurteilen.

—eine abschlieBende Funktionsprifung und Qualitatskontrolle durchfiihren und
dokumentieren.

—das Arbeitsergebnis kundengerecht kommunizieren sowie eine fachgerechte
Kundeniibergabe durchfiihren.

—aufgrund seines/ihres Fachwissens die Einhaltung gesetzlicher Vorgaben,
berufsbezogener Normen, berufsbezogener Standards und facheinschléagiger
technischer Richtlinien insbesondere zum Schutz von Leib und Leben
sicherstellen.
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Lernergebnis:

3. Der Priifungskandidat/Die Priifungskandidatin ist in der Lage, Arbeitsauftrdge der Herstellung und Instandsetzung von Forderb&ndern sowie von Erzeugnissen

aus Gummi und Elastomeren umzusetzen.

Kenntnisse

Fertigkeiten

Er/Sie hat fortgeschrittene Kenntnisse uber:
— Planung und technisches Zeichnen
— Fachtechnologie insbesondere
— Mechanik
— Warmelehre
— Elektrik und Elektrotechnik
— Forderbandtechnik
— Werk- und Hilfsstofftechnologie
— Hydraulik, Pneumatik, Luftversorgung
— Arbeitsvorbereitung

— Reparaturtechnik und Arbeitsverfahren der Herstellung und
Instandsetzung von Forderbandern

— Technische und Angewandte Mathematik
— Arbeitsplanung

— Maschinen, Geréte, Werkzeuge wund Arbeitsbehelfe der
Herstellung und Instandsetzung von Férderbéndern
— Ersatzteil- und Materialkunde insbesondere

Materialeigenschaften, Materialfehler, Alterungsverhalten von
Werkstoffen

— Funktionsprufung und Qualitatskontrolle

— berufshezogene gesetzliche Vorgaben, Normen, Standards und
facheinschlagige technische Richtlinien insbesondere
einschlagige Sicherheitsvorschriften zum Schutz von Leib und
Leben

Er/Sie kann

— einfache technische Werkstlicke mittels Skizzen oder technischer Zeichnungen
darstellen insbesondere betreffend

— Aufbau von Foérderbandern
— technische Zeichnungen lesen und interpretieren insbesondere betreffend
— Aufbau von Férderbandern

— fachtechnische Berechnungen durchfiihren wie zum Beispiel zur Ermittlung
physikalischer GréRen wie

— Druck, Kraft, Drehzahl,

— Geschwindigkeit, Energieverbrauch

— gleichformige und ungleichférmige Bewegungen
— Wérmemengen, Heizwert und Wérmedehnung

— facheinschlagige manuelle und maschinelle Arbeitsverfahren der Herstellung und
Instandsetzung von Forderbéndern auswahlen und einsetzen wie zum Beispiel

— Arbeitsverfahren zur Herstellung und Reparatur von technischen Gummi- und
Kunststoffartikeln

— Arbeitsverfahren zur Herstellung von StoRverbindungen
— Arbeitsverfahren der Montage

— Maschinen, Gerate, Werkzeuge und Arbeitsbehelfe der Herstellung und
Instandsetzung von Forderbéandern auswéhlen, fachgerecht bedienen und
einsetzen wie zum Beispiel

— Hebezeuge
— Mobile Vulkanisationsmaschinen
— Luftdruckanlagen

— Materialien, Werk- und Hilfsstoffe der Herstellung und Instandsetzung von
Forderbandern auswahlen und fachgerecht einsetzen wie zum Beispiel

— Kautschuk und alle Arten von Gummiwerkstoffen
— Gummildsungen
— Stahl- und Cordgewebe
— Materialien beurteilen insbesondere auf Beschadigungen, Fehler oder Ermidung.
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—das Arbeitsergebnis inklusive Zwischenschritte laufend hinsichtlich Gite und
Qualitat Gberprifen und beurteilen.

—eine abschlieBende Funktionspriifung und Qualitatskontrolle durchfihren und
dokumentieren.

—das Arbeitsergebnis kundengerecht kommunizieren sowie eine fachgerechte
Kundeniibergabe durchfiihren.

—aufgrund seines/ihres Fachwissens die Einhaltung gesetzlicher Vorgaben,
berufshezogener Normen, berufsbezogener Standards und facheinschlagiger
technischer Richtlinien insbesondere zum Schutz von Leib und Leben
sicherstellen.

Lernergebnis:

4. Der Prufungskandidat/Die Prifungskandidatin ist in der Lage, Arbeitsauftrdge der Runderneuerung von Reifen und Radern umzusetzen.

Kenntnisse

Fertigkeiten

Er/Sie hat fortgeschrittene Kenntnisse tber:
— Fachtechnologie insbesondere
— Mechanik
— Warmelehre
— Elektrik und Elektrotechnik
— Werk- und Hilfsstofftechnologie
— Hydraulik, Pneumatik, Luftversorgung
— Arbeitsvorbereitung

— Reparaturtechnik und Arbeitsverfahren der Runderneuerung von
Reifen und Rédern

— Technische und Angewandte Mathematik
— Arbeitsplanung

— Maschinen, Gerate, Werkzeuge und Arbeitsbehelfe der
Runderneuerung von Reifen und Rédern
— Ersatzteil- und Materialkunde insbesondere

Materialeigenschaften, Materialfehler, Alterungsverhalten von
Werkstoffen

— Funktionsprifung und Qualitatskontrolle

— berufsbezogene gesetzliche Vorgaben, Normen, Standards und
facheinschldgige technische Richtlinien inshesondere

Er/Sie kann

— die Runderneuerungsfahigkeit von Reifen und Radern beurteilen auch unter
Anwendung von digitalen Verfahren der Diagnose.

—die Karkasse beurteilen insbesondere auf Beschéadigungen,
Ermidung.

— fachtechnische Berechnungen durchfiihren wie zum Beispiel zur Ermittlung
physikalischer GroRen wie

— Druck

— Energieverbrauch

— gleichférmige und ungleichférmige Bewegungen
— Waérmemengen, Heizwert und Wérmedehnung

— facheinschlagige manuelle und maschinelle Arbeitsverfahren der Runderneuerung
von Reifen und Réadern auswahlen und einsetzen wie zum Beispiel

— HeilRrunderneuern von Reifen
— Kaltrunderneuern von Reifen

— Maschinen, Gerate, Werkzeuge und Arbeitsbehelfe der Runderneuerung von
Reifen und Réadern auswahlen, fachgerecht bedienen und einsetzen wie zum
Beispiel
— Autoklaven
— Heizpresse

Fehler oder
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einschldgige Sicherheitsvorschriften zum Schutz von Leib und
Leben

— Heizformen
— Extruder
— Rau- und Belegmaschinen

— Materialien, Werk- und Hilfsstoffe der Runderneuerung von Reifen und Réadern
auswéhlen und fachgerecht einsetzen wie zum Beispiel
— Kautschuk und alle Arten von Gummiwerkstoffen
— Gummildsungen
— Stahl- und Cordgewebe

—das Arbeitsergebnis inklusive Zwischenschritte laufend hinsichtlich Gute und
Qualitét Gberpriifen und beurteilen.

—eine abschlieBende Funktionsprifung und Qualitatskontrolle durchfiihren und
dokumentieren.

—das Arbeitsergebnis kundengerecht kommunizieren sowie eine fachgerechte
Kundenlbergabe durchfiihren.

—aufgrund seines/ihres Fachwissens die Einhaltung gesetzlicher Vorgaben,
berufsbezogener Normen, berufsbezogener Standards und facheinschlagiger
technischer Richtlinien insbesondere zum Schutz von Leib und Leben
sicherstellen.

Lernergebnis:

5. Der Prifungskandidat/Die Prifungskandidatin ist in der Lage, Arbeitsauftrage der Priifung und Einstellung von Spur, Sturz und Nachlauf sowie der Reparatur

von Bremsen umzusetzen.

Kenntnisse

Fertigkeiten

Er/Sie hat fortgeschrittene Kenntnisse tiber:
— Fachtechnologie insbesondere
— Mechanik
— Elektrik und Elektrotechnik
— Fahrwerkstechnik
— Werk- und Hilfsstofftechnologie
— Hydraulik, Pneumatik, Luftversorgung
— Arbeitsvorbereitung
— Priiftechnik und Arbeitsverfahren ....
— Arbeitsplanung
— Maschinen, Geréte, Werkzeuge und Arbeitsbehelfe

Er/Sie kann

—das Fahrzeug auf unterschiedliche Schaden und Fehler wie zum Beispiel an
Reifen, Radern oder Fahrwerk im Zusammenhang mit dem Abnutzungsbild der
Reifen prufen und dabei gegebenenfalls einen Diagnosecomputer einsetzen.

— die Karkasse beurteilen insbesondere auf Beschadigungen, Fehler oder Ermidung
wie zum Beispiel
— Reifenfehler
— Fehlerhaftigkeit der Spur- und Sturzeinstellung
— Unwucht der Bremsscheiben
— Defekt der Lenkung
— StoRdampfer
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— Ersatzteil- und Materialkunde insbesondere
Materialeigenschaften, Materialfehler, Alterungsverhalten von
Werkstoffen

— Funktionspriifung und Qualitatskontrolle

— berufshezogene gesetzliche Vorgaben, Normen, Standards und
facheinschldagige  technische Richtlinien insbesondere
einschlagige Sicherheitsvorschriften zum Schutz von Leib und
Leben

— Fehler und Schaden im Zusammenhang mit dem Abnutzungsbild der Reifen
beurteilen und diese gegebenenfalls beheben.

— Arbeitsverfahren zur Prifung, Einstellung und Behebung von Fehlern der Spur,
des Sturzes und Nachlaufes auswahlen, anwenden und umsetzen wie zum Beispiel

— Arbeitsverfahren der Montage

— Arbeitsverfahren der Auswuchtung

— Arbeitsverfahren des Matchens

— Arbeitsverfahren zur Korrektur des Rundlaufes
— Arbeitsverfahren zur Korrektur des Luftdrucks

— Maschinen, Gerate, Werkzeuge und Arbeitsbehelfe zur Prufung, Einstellung und
Behebung von Fehlern der Spur, des Sturzes und Nachlaufes auswahlen,
fachgerecht bedienen und einsetzen wie zum Beispiel

— Wuchtmaschine

— Luftdruckanlage

— Montiermaschine

— Prufstand Bremse/Spur

— Materialien, Werk- und Hilfsstoffe zur Priifung, Einstellung und Behebung von
Fehlern der Spur, des Sturzes und Nachlaufes fachgerecht auswdahlen und
einsetzen wie zum Beispiel

— Reifen inklusive Sonderreifen und Felgen
— Kotflugelabdeckungen
— Spurverbreiterungen
— Schmierdle

— Reifendruckkontrollsysteme (RDKS) einbauen, prifen und programmieren.

—das Arbeitsergebnis inklusive Zwischenschritte laufend hinsichtlich Gite und
Qualitét Gberprifen und beurteilen.

—eine abschlieende Funktionsprifung und Qualitdtskontrolle durchfiihren und
dokumentieren.

—das Arbeitsergebnis kundengerecht kommunizieren sowie eine fachgerechte
Kundenibergabe durchfiihren.

—aufgrund seines/ihres Fachwissens die Einhaltung gesetzlicher Vorgaben,
berufsbezogener Normen, berufsbezogener Standards und facheinschlagiger
technischer Richtlinien insbesondere zum Schutz von Leib und Leben
sicherstellen.
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QUALIFIKATIONSBEREICH: UNTERNEHMENSFUHRUNG FACHSPEZIFISCH

6. Der Prifungskandidat/Die Prufungskandidatin ist in der Lage, Leistungsumfénge in KalkulationsgroRen umzusetzen, den Leistungszeitraum festzulegen und
daraus ein brancheniibliches Angebot zu erstellen sowie kundengerecht zu kommunizieren.

Kenntnisse

Fertigkeiten

Er/Sie hat fortgeschrittene Kenntnisse tiber:
— Branchenubliches Leistungsangebot
— Schritte von Ausschreibungsverfahren
— fachliche Kundenberatung
— Kommunikation mit Kunden/Kundinnen

— Fachtechnologie insbesondere Werkstoff-, Arbeits-, Produktionsstatten- und
Fertigungstechnologie

— Planung und Technisches Zeichnen

— Technische und Angewandte Mathematik
— Fachkalkulation

— Arbeitsplanung

— Betriebsmittelkosten

— Betriebs- und Arbeitsorganisation

— berufsbezogene gesetzliche Vorgaben, Normen, Standards und facheinschlagige
technische Richtlinien insbesondere einschldgige Sicherheitsvorschriften zum
Schutz von Leib und Leben

Er/Sie kann

— Plane, normgerechte Werkzeichnungen, Konstruktionsmodelle,
Skizzen und Muster anfertigen, lesen, interpretieren, auswerten und
fur die Kalkulation vorbereiten.

— Losungen flr konkrete, auftragsspezifische Problemstellungen
entwickeln.

— die branchenspezifische Leistungsbeschreibung kundenfreundlich
darstellen.

— die geplanten Arbeitsverfahren/Technologien bestimmen.

— das bendtigte Material bestimmen.

— Materialbedarfsbherechnungen vornehmen.

— die Mengenbestimmung und den Leistungsumfang berechnen.

— Personal- und Sachkosten berechnen unter Beriicksichtigung von
z.B.

— Tagesaktuelle Materialpreise

— Lohnkosten und Lohnnebenkosten
— Betriebsmittelkosten

— Gemeinkosten

— Sonstige Kosten

— betriebswirtschaftliche Uberlegungen hinsichtlich der Abwégung
unternehmerischen Risikos und Gewinns anstellen.

—eine kundengerechte Kommunikation und Ubermittlung des
branchenspezifischen Angebots durchfiihren und kundengerecht
erklaren und argumentieren.

— die Fertigungsdauer ermitteln.

— den notwendigen Zeitbedarf des Arbeitsauftrages ermitteln.

—die Auftragsplanung mit anderen Auftrdgen des Unternehmens
sowie dem Kundenwunsch abstimmen.

—aufgrund seines/ihres Fachwissens die Einhaltung gesetzlicher
Vorgaben, berufsbezogener Normen, berufsbezogener Standards
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und facheinschldgiger technischer Richtlinien insbesondere zum
Schutz von Leib und Leben sicherstellen.

7. Der Prifungskandidat/Die Priifungskandidatin ist in der Lage, das betriebliche Qualitdtsmanagement unter Einsatz von Mallnahmen der Qualitatssicherung
und -optimierung zu implementieren, durchzufiihren und zu dokumentieren.

Kenntnisse

Fertigkeiten

Er/Sie hat fortgeschrittene Kenntnisse tiber:

— Qualitdtsmanagement

— Qualitétssicherung und -optimierung

— betriebswirtschaftliches Management

— Materialkunde/Beurteilung

— Fachliche Kundenberatung

— Qualifikationsanforderungen an Mitarbeiter/Mitarbeiterinnen im
Qualitatsmanagement

— berufsbezogene gesetzliche Vorgaben, Normen, Standards und
facheinschldgige technische Richtlinien insbesondere einschlégige
Sicherheitsvorschriften zum Schutz von Leib und Leben

— digitale Tools

Er/Sie kann

— MaRnahmen zur Qualitatssicherung und -optimierung auswéhlen, einleiten
sowie laufend umsetzen und dokumentieren.

—die fachgerechte Ausfuhrung seiner/ihrer Téatigkeiten mit der gebotenen
Genauigkeit sicherstellen

— geeignete Mitarbeiter/Mitarbeiterinnen im Qualitdtsmanagement auswéhlen und
einsetzen.

— seine/ihre Tatigkeiten unter Bedachtnahme auf den aktuellen Stand der Technik
auf den Gebieten Umweltschutz und wirtschaftlicher Energieeinsatz sowie auf
rationelle Herstellungs- und Arbeitsmethoden ausfiihren.

—aufgrund seines/ihres Fachwissens die Einhaltung gesetzlicher Vorgaben,
berufshezogener Normen, berufsbezogener Standards und facheinschlégiger
technischer Richtlinien insbesondere zum Schutz von Leib und Leben
sicherstellen.

8. Der Prifungskandidat/Die Prifungskandidatin ist in der Lage, ein betriebliches Sicherheitsmanagement zu implementieren, durchzufihren und zu

dokumentieren.

Kenntnisse

Fertigkeiten

Er/Sie hat fortgeschrittene Kenntnisse tber:
— Fachtechnologie

— Qualifikationsanforderungen an
Sicherheitsmanagement

— fachgerechte Anwendung von Arbeitsschutzmalihahmen
— Anforderungen des betrieblichen und baulichen Brandschutzes

— berufshezogene européische und nationale Normen und facheinschlégige technische

Richtlinien

— berufsbezogene gesetzliche Vorgaben und Sondervorschriften insbesondere zum
Schutz von Leib und Leben wie einschldgige Sicherheitsvorschriften zu
Schutz

Berufsangehdrigen

SchutzmaBnahmen und
Verbraucher/Verbraucherinnen,

Unfallverhiitung zum
Kunden/Kundinnen,

Mitarbeiter/Mitarbeiterinnen im

Er/Sie kann

— Malnahmen  des  Sicherheitsmanagements  auswahlen,
implementieren sowie laufend umsetzen und dokumentieren.

— geeignete Mitarbeiter/Mitarbeiterinnen im
Sicherheitsmanagement auswahlen und einsetzen.

—eine geeignete individuelle Schutzausristung auswahlen,
bereitstellen sowie fur deren Funktionstiichtigkeit sorgen.

— ArbeitsschutzmaRnahmen fachgerecht anwenden.

— Sicherheitsunterweisungen durchfiihren und dokumentieren
sowie entsprechend der gesetzlichen vorgeschriebenen
Frequenz wiederholen.

— die fachgerechte Behandlung, Lagerung und Entsorgung von

der
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(Unternehmer/Unternehmerinnen und  Arbeitnehmer/Arbeitnehmerinnen) oder Arbeits- und  Werkstoffen sowie anderem  Material

Dritter
— digitale Tools

entsprechend den gesetzlichen Vorgaben sowie entsprechend
den Anweisungen aus den jeweiligen Sicherheitsdatenblattern
gewabhrleisten.

— Aufzeichnungs-, Melde-, Hinweis- und Nachweispflichten
nachkommen

— laufende Evaluierung der Einhaltung gesetzlicher Vorgaben
durchfiihren, dokumentieren und aus den
Evaluierungsergebnissen abgeleitete MalRnahmen festlegen und
umsetzen.

—aufgrund seiner/ihrer fachlichen Fahigkeiten im Zuge
seiner/ihrer Téatigkeit die Sicherheit und den Gesundheitsschutz
der Verbraucher/Verbraucherinnen, der Kunden/Kundinnen,
unbeteiligter Dritter und Arbeitnehmer/Arbeitnehmerinnen
gewabhrleisten.

—aufgrund seines/ihres Fachwissens die Einhaltung gesetzlicher
Vorgaben,  berufsbezogener  Normen,  berufshezogener
Standards und facheinschlégiger technischer Richtlinien
insbesondere zum Schutz von Leib und Leben sicherstellen.

8.Der Prifungskandidat/Die Prifungskandidatin ist in der Lage, ein betriebliches Umweltmanagement zu implementieren, durchzufiihren und zu dokumentieren.

Kenntnisse

Fertigkeiten

Er/Sie hat fortgeschrittene Kenntnisse tber:
— Umwelttechnik
— fachgerechte Anwendung von UmweltschutzmalRnahmen
— Umweltmanagement wie zum Beispiel Lagerraumgestaltung
— Abfallwirtschaft

—Vermeidung von Abfall sowie stoffliche und thermische
Verwertungsmoglichkeiten

— umweltschonendes, nachhaltiges, energieeffizientes Arbeiten und
Wirtschaften

— Qualifikationsanforderungen an Mitarbeiter/Mitarbeiterinnen im
Umweltmanagement

— berufsbezogene europdische und nationale Normen und
facheinschldgige technische Richtlinien

— berufsbezogene gesetzliche Vorgaben, Normen, Standards und

Er/Sie kann

— Malnahmen des betrieblichen Umweltmanagements auswabhlen,
implementieren sowie laufend umsetzen und dokumentieren.

— UmweltschutzmalRhahmen fachgerecht anwenden.

— Abfélle fachgerecht behandeln, lagern und transportieren.

— geeignete Mitarbeiter/Mitarbeiterinnen im Umweltmanagement auswahlen und
einsetzen.

—die fachgerechte Behandlung, Lagerung, Aufbereitung und Entsorgung von
Arbeits- und Werkstoffen (Hilfsstoffe) sowie anderem Material entsprechend
den gesetzlichen VVorgaben gewéhrleisten.

— Aufzeichnungs-, Melde-, Hinweis- und Nachweispflichten nachkommen.

— laufende Evaluierung der Einhaltung gesetzlicher Vorgaben durchfuhren,
dokumentieren und aus den Evaluierungsergebnissen abgeleitete Mallnahmen
festlegen und umsetzen.
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facheinschlagige technische Richtlinien insbesondere einschlagige
Sicherheitsvorschriften zum Schutz von Leib und Leben

— digitale Tools

—aufgrund seines/ihres Fachwissens ressourcenschonend im Sinne einer
fachgerechten Abfallvermeidung bzw. -verwertung wirtschaften.

— seine/ihre Tatigkeiten unter Bedachtnahme auf den aktuellen Stand der Technik
auf den Gebieten Umweltschutz und wirtschaftlicher Energieeinsatz sowie auf
rationelle Herstellungs- und Arbeitsmethoden ausfiihren.

—aufgrund seines/ihres Fachwissens die Einhaltung gesetzlicher Vorgaben,
berufshezogener Normen, berufshezogener Standards und facheinschlagiger
technischer Richtlinien insbesondere zum Schutz von Leib und Leben
sicherstellen.
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Lernergebnisse auf LAP-Niveau — Modul 1 Teil A und Modul 2 Teil A

Anlage 2

Die folgenden Lernergebnisse, Kenntnisse und Fertigkeiten stellen die Grundlage fiir die unter 88 5 und 8 dargestellten prifungsrelevanten Lernergebnisse dar.

Samtliche Lernergebnisse entsprechen dem folgenden Kompetenzniveau:

Der Priifungskandidat/Die Prifungskandidatin kann innerhalb seines/ihres beruflichen Arbeitskontextes, der in der Regel bekannt ist, sich jedoch &ndern kann,
selbststdndig tatig werden. Er/Sie ist in der Lage, im Team zu arbeiten, andere Personen anzuleiten und die Routinearbeiten anderer Personen zu beaufsichtigen.
Zudem kann der Priifungskandidat/die Prifungskandidatin eine gewisse Verantwortung flr die Bewertung und Verbesserung der Arbeitsaktivitaten ibernehmen.

Lernergebnisse Modul 1/Teil A und Modul 2/Teil A

1. Er/Sie ist in der Lage, Arbeitstatigkeiten des Ausriistens und der Reparatur von Fahrzeugen mit Radern und Reifen bzw. Reparieren von Rédern und Reifen

durchzufiihren.

Kenntnisse

Fertigkeiten

Er/Sie hat ein breites Spektrum an Kenntnissen Uber:

— Fachzeichnen

— Angewandte Mathematik

— Materialien, Werk- und Hilfsstoffe des Ausriistens und der Reparatur von
Réadern und Reifen

— Fahrzeugbereifung  insbesondere  Reifenarten, den Reifenaufbau,
Reifengrofen, Reifenbezeichnung, Reifenmarkierung und Réder

— Maschinen, Gerate, Werkzeuge und Arbeitsbehelfe des Ausriistens und der
Reparatur von Radern und Reifen

— Arbeitsverfahren des Ausriistens und der Reparatur von Rédern und Reifen

— berufsbezogene  gesetzliche Vorgaben, Normen, Standards und
facheinschldgige technische Richtlinien insbesondere einschlagige
Sicherheitsvorschriften zum Schutz von Leib und Leben

Er/Sie kann

— einfache technische Zeichnungen lesen.

— einfache Skizzen anfertigen.

— Reifen auswéhlen.

— die Reparaturfahigkeit von Radern und Reifen beurteilen.

— berufsrelevante Berechnungen durchfiihren wie zum Beispiel
— Langenberechnung
— Flachenberechnung
— Volumenberechnung
— Masseberechnung

— Arbeitsverfahren des Ausriistens und der Reparatur von Rédern und
Reifen fachgerecht umsetzen wie zum Beispiel

— Rauen

— Schérfen

— Belegen,

— Anrollen

— Profilschneiden

— Vulkanisierungsvorgange
— Aufziehen
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— Rader und Reifen wuchten und montieren.

— Herstellen von lésbaren und unldsbaren Verbindungen wie Schraub-,
Press-, Klemm- und Steckverbindungen

— Instandsetzen von Laufflachen,
— Ersetzen von Ventilen
— Ersetzen und Warten von RDKS-Systemen

— Maschinen, Gerate, Werkzeuge und Arbeitsbehelfe des Ausriistens und
der Reparatur von Rédern und Reifen auswahlen, fachgerecht bedienen
und einsetzen wie zum Beispiel

— Hebezeuge
— Luftdruckanlage
— Auswuchtmaschinen
— Montiermaschinen
— Materialien, Werk- und Hilfsstoffe des Ausruistens und der Reparatur von
Radern und Reifen auswéhlen und fachgerecht einsetzen wie zum
Beispiel
— Kautschuk
— Gummi
— Elastomere
— die eigene Arbeit Uberprifen.

— gesetzliche Vorgaben, berufsbezogene Normen, Standards und
facheinschlagige technische Richtlinien insbesondere zum Schutz von
Leib und Leben beriicksichtigen.

2. Er/Sie ist in der Lage, seine/ihre Arbeit sowie Routinearbeiten von anderen zu bewerten und Vorschldge zur Verbesserung einzubringen.

Kenntnisse Fertigkeiten
Er/Sie hat ein breites Spektrum an Kenntnissen Uber: Er/Sie kann
— Gespréchsfihrung — die Qualitat der eigenen Arbeiten sowie der Arbeiten von Kollegen
_ Feedback und Kolleginnen beurteilen.
— sein/ihr Fachgebiet (siehe Lernergebnisse oberhalb) — Feedback geben.
— berufsbezogene  gesetzliche ~ Vorgaben, Normen, Standards und — Optimierungsvorschlage einbringen.
facheinschldgige technische Richtlinien insbesondere einschldgige — gesetzliche Vorgaben, berufsbezogene Normen, Standards und

Sicherheitsvorschriften zum Schutz von Leib und Leben

facheinschldgige technische Richtlinien insbesondere zum Schutz von
Leib und Leben beriicksichtigen.
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