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BUNDESGESETZBLATT

FUR DIE REPUBLIK OSTERREICH

Jahrgang 1973

Ausgegeben am 9. November 1973

126. Stiick

524. Verordnung: Anderung der Verordnung betreffend Werkstoff- und Bauvorschriften fiir die
Herstellung von Dampfkesseln

524. Verordnung des Bundesministers fiir
Bauten und Technik vom 24. September
1973, mit der die Verordnung betreffend
Werkstoff- und Bauvorschriften fiir die Her-
stellung von Dampfkesseln geindert wird

Auf Grund des Art. 48 Punkt II und VIII
des  Verwaltungsentlastungsgesetzes, BGBI.
Nr. 277/1925, in der Fassung des § 2 des Bundes-
gesetzes BGBL Nr. 55/1948 wird verordnet:

In der Anlage 1 der Verordnung vom
29. September 1949, BGBI. Nr. 264, betreffend
Werkstoff- und Bauvorschriften fir die Her-
stellang von Dampfkesseln hat Z. 6 lit, C des
Abschnittes I zu entfallen. In der Anlage 2
haben die lit. C des Abschnittes ITI/1 sowie die
Abschnitte IV und VIII zu lauten:

»C. Bewertung von Schweinihten

1. SchweiBnihte diirfen unabhingig von der
Art des Verfahrens bis zu v = 0-8 einschlieBlich
bewertet werden. Die SchweiBnihte sind auf An-
weisung des zustindigen Uberwachungsorgans
stichprobenweise einer zerstorungsfreien Prifung
zu unterzichen. Sind die Schweiflnihte  nach
Fertigstellung nicht von beiden Seiten vom
Uberwachungsorgan ausreichend besichtigbar
oder sind sie nicht gegengeschweillt, so sind sie
iber ihre ganze Linge einer zerstrungsfreien
Priifung zu unterzichen. Das Ergebnis dieser
Priifungen ist zu bescheinigen und der Bescheini-
gung iber die Bauprifung des DruckgefiBes
beizufiigen.

2. Fiir bestimmte, durch Schweilart, Nahtform,
Zusatzwerkstoff und Grundwerkstoff gekenn-
zeichnete SchweiBverfahren, welche nach den
Bestimmungen des Abschnittes IIIf2 gepriift
und als geeignet befunden wurden, darf eine
Hoherbewertung tiber v = 0-8 gewihlt werden,
wenn alle SchweiBnihte tber ihre ganze Linge
einer zerstorungsfreien Prifung (in der Regel
Durchstrahlung oder Ultraschall) unterzogen
werden. Bei Wanddicken unter 30 mm geniigt
bei gegengeschweiten Rundnihten, die vom
Uberwachungsorgan von beiden Seiten aus-
reichend besichtigt werden kénnen, die Prifung
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an 259, der Nahtlinge, wobei jedoch alle StoB-
stellen mit anderen Nihten zu priifen sind.

Ferner sind die Arbeitspriifungen gemil3 Ab-
schnitt III/2 durchzufithren. Die Verfahrens-
prifungen und Arbeitspriifungen sind bei be-
sonderen Herstellungs- oder Betriebsbedingungen,
z. B. groBer Wanddicke, schweiBriBempfindlichen
Stihlen, einseitig geschweiten Nihten, Auf-
schweiflplattierung, Betriebstemperaturen unter
—10° C, extremen Schwellbeanspruchungen, auf
Verlangen des- Dampfkesseliiberwachungsorgans
nach dessen Anweisung zu erginzen.

»I1V. Berechnung der Wanddicken zylindri-
scher Wandungen fiir inneren Uberdruck
1. BerechnungsgroBien:

Lingen in mm, Spannungen in kp/mm?,
Temperaturen in °C

Innendurchmesser der zy-

lindrischen Wandung

AuBendurchmesser der zy-

lindrischen Wandung

grofter Innendurchmesser
eines Ausschnittes
erforderliche Mindestwand-
dicke

hoéchste zulissige Bean-

spruchung

0-2%-Dehngrenze (garan-
tierter Mindestwert) bei der

Temperatur t

1%-Dehngrenze  (garan-

tierter Mindestwert) bei der

Temperatur t

Zugfestigkeit (garantierter

Mindestwert)

Mittelwert der Spannung,

die bei der Temperatur t in

100.000 Stunden Bruch be-

wirkt. Wenn das Streuband

der Versuchsergebnisse
breiter ist als 4-209, des

Mittelwertes, ist das 1-25-

fache der Mindest-100.000-

Stunden-Bruchfestigkeit bei

der Temperatur t zu neh-

men.

...............

274
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G 19 100000 « < v+ v voes Mittelwert der Spannung,
die in 100.000 Stunden bei
der Temperatur t eine Deh-
nung von 1%, bewirkt.

> J N Berechnungsdruck (Uber-
druck in at)

) 2 SchweiBnahtwertigkeit

Berechnungstemperatur

PP Wanddickenzuschlag

2. Zulissige Beanspruchung:

a) Stihle:

Die hochste zulissige Beanspruchung
(Spannung) ist gleich dem niedrigsten der
folgenden fiinf Werte:

1 Go2t Fir Reaktordruckge-
¢ Oml = fiBeund fiirbefeuerte
DruckgefiBBe
W = 16, x = 27
2. 6y =B Fiir unbefeuerte
T | DruckgefiBe
w =15 x =24
__ O Bt 100.000
3. oou = 1
g 19
4 6o = 1/‘,11?8.000
5, oy — OBt 10000
» Ol 1.0
(bei t 4-15° C)

Bei austenitischen rostfreien Stihlen darf
zur Ermittlung der zulissigen Beanspru-
chung in Formel 1 die 1%,-Dehngrenze
o19¢ in Rechnung gestellt werden,

b) Aluminium-Werkstoffe:

Die héchste zulissige Beanspruchung ist
der untenstehenden Tabelle zu ent-
nehmen:

d)

Die zulissigen Beanspruchungen sind fiir
A199-98 R, Al 99-8, Al 99-7 und Al 99-5
auf o149, fir Al Mg 3, Al Mg Mn und
Al Mg 4-5 Mn auf g¢; bzw. fiir Tem-
peraturen iber 100° C auf op.g° mit
einem Sicherheitsbeiwert von 1-5 bezogen.
Zwischenwerte sind linear zu inter-
polieren.

Messingwerkstoffe:

Die hochste zulissige Beanspruchung ist
aus folgenden Formeln zu errechnen:

Fiir Temperaturen bis 100° C:
OB

Ozul == ——

4

Fiir Temperaturen iber 100° C:
Gz = op (0-05+4-0-004 t — 0-00002 t2)

Aluminium-Bronze:

Die hochste zuldssige Beanspruchung ist

durch Multiplikation der garantierten

Mindestzugfestigkeit mit den in der

nachstehenden Tabelle enthaltenen Koeff-

zienten :il fir die jeweilige Temperatur
8

zu errechnen.

t °C | bis 200 | 300 | 400

€)

Omyfos | 012 | 0-11 | 0-05

Zwischenwerte sind linear zu inter-
polieren.

Nickel:

Die hochste zulissige Beanspruchung ist
durch Multiplikation der garantierten
Mindestzugfestigkeit und dem in der

vewortzeand | 5% | 5 P TR 0| 0
Al 9998 Rwund F4 ............. 113 | 100 | 0-87 — — —
Al998 wund F6.............. 147 | 133 | 120 — — —
Al997 wund F6.oooovonnnn 167 | 153 | 133 | — — —
Al995 wund F7 .............. 2:00 | 193 180 | 120 | 073 | 053
AIMg3wund F18 ............. 533 | 533 | 467 | 300 — —
AlMg MO Werniiiiiineaannnn.. 533 | 533 | 467 | 320 | 147 | 107
Al Mg 45 Mn (s <<30mm)........ 8-67 8.67 8-00 _ __ _
Al Mg 4-5 Mn (s > 30 mm)........ 8:00 8-00 7.33 _ _ __
AlMg45MnF28 .............. 867 867 8-00 _ _ _
AIMg45MoF26 .....c....... 733 | 733 | 667 _ — _
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Tabelle  enthaltenen

Koeffizienten %’1' fiir die jeweilige Tem-
B

nachfolgenden

pcratur zu errechnen.

t °C | bis 300 | 400 | 450 | 500 | 600
owmifos | 02 |[0-15]} 0-1[0-06 |0-03
Zwischenwerte sind linear zu inter-
polieren.

f) Nickel-Chrom-Eisen-Legierungen  mit
mehr als 309, Nickel sowie Nickel-
Kupfer-Legierungen mit mehr als 60%
Nickel:

Die hochste zulissige Beanspruchung ist
durch Multiplikation der garantierten
Mindestzugfestigkeit und dem in der
nachfolgenden Tabelle enthaltenen Koeffi-

zienten =2 fiir die jeweilige Temperatur
oB

zu ‘errechnen.

t °C | bis 100| 200 | 300 |400{450}500

omfos | 0-25 |0-23]0-21]0-19|0-17|0-04

Zwischenwerte sind linear zu inter-
polieren,

g) GuBwerkstoffe der unter lit. b bis f
genannten Nichteisenmetalle:
Die hochste zuldssige Beanspruchung
darf nur mit 809, der unter lit. b bis
angegebenen Werte in Rechnung gestellt
werden.

. Berechnungstemperatur:

Die Wandtemperatur t ist fiir befeuerte
Wandungsteile in der Wandmitte vom Her-
steller zu ermitteln, darf aber nicht niedriger
als 250° C angenommen werden und muf
mindestens der héchsten Temperatur des
eingeschlossenen fliissigen bzw. verdampfen-
den Mediums plus 25° C, wenn die Wirme
iiberwiegend durch Konvektion iibertragen
wird, bzw. plus 50° C, wenn die Wirme
iiberwiegend durch Strahlung @bertragen
wird, entsprechen. Fiir HeiBdampf fithrende
Wandungen ist die Wandtemperatur t gleich
der hochsten HeiBdampftemperatur plus
45° C bei Konvektion bzw. plus 65° C bei
Strahlung, jedoch mindestens 250° C zu
setzen.

Fiir unbefeuerte Wandungsteile und solche,
die entsprechend isoliert sind, ist die Wand-
temperatur t gleich der héchstméglichen
Temperatur des eingeschlossenen Mediums
zu setzen.

. Berechnungsdruck:

Als Berechnungsdruck ist der festgesetzte
héchste Betriebsdruck in Rechnung zu
stellen, wobei unter den ungiinstigsten Be-

dingungen auftretende strémungsbedingte
Druckerhéhungen sowie durch das Be-
schickungsmittel hervorgerufene statische
Driicke zu beriicksichtigen sind. Bei dulerem
Unterdruck (Vakuum) ist der Berechnungs-
druck um 1 at zu erhohen.

. Berechnung der Wanddicke:

Die Wanddicke zylindrischer Wandungen
ist nach einer der beiden folgenden Formeln
zu ermitteln.

p.Da

% = 200 O - V4P te
P.D]

% = 200 cm.v—p T°

Bei diinnwandigen DruckgefiBen ist die
Wanddicke ferner so zu wihlen, daf} duBere
Beanspruchungen, wie z. B. St68e, Schlige,
Auflagerdriicke, die Festigkeit des Druck-
gefiBes nicht beeintrichtigen.

. Grenze der Anwendbarkeit der Formeln:

Die vorstehenden Zylinder-Formela sind
nur anwendbar fiir Wandungen mit einem
Verhiltnis von D, : D; < 1-5.

‘. Wanddickenzuschlag:

Zur Beriicksichtigung von Abniitzungen
und Korrosionen ist der Wanddickenzu-
schlag mit ¢ = 0-75 mm in Rechnung zu
stellen. Er kann entfallen wenn die Wand-
dicke 30 mm und mehr betrigt, oder wenn
die Druckgefile im Inneren ausreichend
besichtigt werden konnen, im Betrieb keine
Wanddickenverringerung durch mechani-
schen Verschleil zu erwarten ist und die
DruckgefiBe aus einem gegen das Be-
schickungsgut (Inhalt) korrosionsbestindi-
gen Werkstoff hergestellt oder mit einer vor
Korrosion zuverlissig schiitzenden Aus-
kleidung versehen sind. Als derartige Aus-
kleidungen sind nur vollstindig dichte,
hinreichend starke und chemisch bestindige
Schichten . (wie z. B. Plattierung, Email-
lierung wund idhnliche Schichten, deten
Lebensdauer der Verwendungsdauer des
Gefiles mindestens gleichkommt), nicht
aber diinnwandige Uberziige (wie Farb-
anstriche, galvanische Uberziige, Verzinnung
Verzinkung, Verbleiung usw.) sowie solche
Uberziige und Auskleidungen anzusehen,
die erfahrungsgemifl wihrend der Verwen-
dungszeit des GefiBles mehrmals erneuert
werden miissen. Bei Kunststoffitberziigen
muB in jedem Fall die Eignung des Kunst-
stoffes nachgewiesen sein.



3138

Bei stark korrodierenden Rauchgasen bzw.
Beschickungsmitteln oder bei zu erwarten-
dem hohem mechanischem VerschleiB ist
vom Uberwachungsorgan ein hoherer Wand-
dickenzuschlag als 0-75 mm festzulegen.
Sind nach den MaBnormen der verwendeten
Bleche Minustoleranzen vorgesehen, so sind
diese bei der Festlegung des Wanddicken-
zuschlages gesondert zu beriicksichtigen.

. Ausschnitte:

Fir Ausschnitte in zylindrischen Schiissen,

sind die in der ONORM M 7301, Ausgabe
1972 (Verstitkung von Ausschnitten in
Wandungen von DruckgefiBen und Druck-
behiltern) festgelegten technischen Regeln
einzuhalten. Fiir Ausschnitte mitd; ==0-8 D,
darf die erforderliche Ausschnittsverstir-
kung nur durch Verstirkung der Wand-
dicke des ganzen Schusses erfolgen, Fiir
Ausschnitte, fiir welche die ONORM
M 7301 nicht anwendbar ist, muB3 durch
genaue Spannungsanalyse oder durch Deh-
nuhgsmessungen nachgewiesen werden, daB
die Umfangsspannung am Ausschnitt die
zuldssige Spannung um nicht mehr als 309,
tiberschreitet.*

»VIII. Berechnung der Wanddicken von ge-
wolbten Bdden fiir inneren odet #ZuBleren

Uberdruck
A. Béden fiir inneren Uberdruck

. Berechnungsgr6Ben:

Lingen in mm, Spannungen in kp/mm?,
Temperaturen in °C

D, .......... AuBendurchmesser des
Bodens
R ......o..t. innerer Radius des kugel-

formigen Teiles (bzw.
groBen Scheitelschmie-

gungskreises)

| S innerer Krempenradius

Tl ceevennenen Radius der Einhalsung

So ceecencanns erforderliche Mindestwand-
dicke

S reinnnaans ausgefithrte Wanddicke

H........... Héhe der Bodenwdlbung
einschlieflich der Wand-
dicke

di ceieennnnn. Innendurchmesser des Aus-
schnittes

P oceereenenn. Berechnungsdruck (Uber-
druck in at)

Yoeersoeneaanse Formfaktor nach Bild 1
oder 2

€Cuveronnannns Wanddickenzuschlag
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E ........... Elastizititsmodul des Werk-
stoffes bei der Betriebs-
temperatur

Vot iieenen, Schweiinahtwertigkeit

2. Zuldssige Beanspruchung, Berechnungstem-

peratur, Berechnungsdruck und Wand-
dickenzuschlag:

Zulissige Beanspruchung, Berechnungstem-
peratur, Berechnungsdruck und Wand-
dickenzuschlag sind wie fiir zylindrische
Wandungen gemiBl Abschnitt IV Z. 2, 3, 4
und 7 zu bestimmen.

. Berechnung der Wanddicke:

Die Wanddicke gewdlbter Béden ist nach
folgender Formel zu ermitteln:

p.D, .
_ P y te

200.6u1 . v
Fir nicht geschweifite Boden sowie fiir
Boden mit Schweilnihten nur im Scheitel-
bereich von 0-6 D,, jedoch nicht bei Halb-
kugelboden, ist v = 1-0 zu setzen. Die aus-
gefithrte Wanddicke s darf hochstens 0-1 D,
betragen und ist ferner so zu wihlen, daB
duBere Beanspruchungen, wie z. B. StoBe,
Schlige, Auflagerdriicke, die Festigkeit des
DruckgefiBles nicht beeintrichtigen.

So

. Grenze der Anwendbarkeit der Formel:

Die vorstehende Bodenformel ist nur anzu-

wenden fiir

a) Halbkugelbéden

b) Elliptische Béden mit H = 0-18 D,
(Bild 3) .

c) Kugeltorusbéden (Korbbogenbdden,
Klspperboden) mit r = 0-1 D,

r=2s
R=D, (Bid 4)
H_Z_O-IS Da

. Formfaktor:

Fur Vollbéden is der Formfaktor y in
Abhingigkeit von den Verhiltnissen s ; D,
und H: D, dem Diagramm in Bild 1 zu
entnehmen.

Fiir Boden mit unverstirkten Ausschnitten

.ist der Formfaktor y in Abhingigkeit von

den Verhiltnissen d; : VD,.s und H:D,
dem Diagramm in Bild 2 zu entnehmen.
Im Bereich der strichlierten Kurvenziige ist
zu prifen, ob nicht der Formfaktor fir
Vollbéden einen héheren Wert liefert, der
sodann in Rechnung zu stellen ist.

. Ausschnitte:

Ausschnitte und deren Verstirkungen sind
in der Regel so anzuordnen, daB jhre Ent-
fernung von der duBeren Zylindererzeugen-
den mindestens ein Zehntel des AuBendurch-
messers betrigt.
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Bei elliptischen Béden und Kugeltorus-
boden darf der groBfite Durchmesser des
Ausschnittes héchstens die Hilfte des Boden-
auBendurchmessers betragen.

Die Stegbreite zwischen zwei Ausschnitten
muBl mindestens gleich der halben Summe
der beiden Ausschnittsdurchmesser sein,
andernfalls ist der Boden so zu berechnen
als ob kein Steg vorhanden wire.

Die Wanddicke von Einhalsungen datf,
sofern es die Fertigung erfordert, diinner
sein als die berechnete Bodenwanddicke s,.
Der Radius der Einhalsung r; muBl min-
destens 25 mm betragen (vgl. Bild 5).

Ist der vorgesehene Ausschnitt groBer, als
nach dem Diagramm fiir unverstirkte Aus-
schnitte in Bild 2 zulissig ist, so muf} der
Ausschnitt verstirkt werden. Fir die Be-
messung von Ausschnittsverstirkungen sind
die in der ONORM M 7301, Ausgabe 1972,
festgelegten technischen Regeln unter Zu-
grundelegung der nach der Bodenformel
ermittelten Mindestwanddicke verbindlich
anzuwenden. Ist die ONORM nicht an-
wendbar oder liegt der Ausschnitt auller-
halb des vorgeschriebenen Bereiches, so mufl
durch genaue Spannungsanalyse oder durch
Dehnungsmessungen nachgewiesen werden,
daB die Umfangsspannung am Ausschnitt
die zulissige Spannung um nicht mehr als
309, iberschreitet.

. Herstellung:

Die Boden aus Stahlblech sind nach der
Fertigstellung sachgemiB zu glithen. Von
der Wirmebehandlung darf abgesehen wer-
den, wenn

a) die Boden die Presse mit geniigend
hoher Temperatur verlassen; bei luft-
vergiiteten Stihlen ist jedoch ein An-
lassen erforderlich;

b) bei einstiickigen Boden aus unlegiertem
oder niedriglegiertem, kaltverformtem
Kesselblech oder Stahlblech nach
ONORM M 3115
1. die Bodenwanddicke 15 mm nicht

iiberschreitet,

2. bei Wanddicken iiber 8 mm der Krem-
penradius r groBer als die zehnfache
Wanddicke ist und

3. die Betriebstemperatur nicht unter
—10° C oder nicht iber 120° C liegt.

Wenn jedoch der Stahlerzeuger eine Wirme-
behandlung des Stahles nach einer Kalt-
verformung als erforderlich erachtet, ist
diese durchzufiihren.

Bei Herstellung von Béden aus Nichteisen-
metallen sind die einschligigen Verarbei-
tungsanweisungen der Metallhersteller zu
befolgen.
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8. Geschweillte Béden:

a) Wird ein gewolbter Boden aus einem
Krempen- und einem Kalottenteil zu-
sammengeschweift, so muBl die Ver-
bindungsnaht einen Mindestabstand von

0-5 VR.(s—c) von der Krempe haben.

b) Bei Boden, die aus mehreren miteinander
verschweifiten Blechen gepreBt werden,
sind die Schweilnihte so anzuordnen,
daB sie nicht in Gebieten hoherer Be-
anspruchung liegen. Schweiinihte miis-
sen bei Vetlauf durch die Krempe
moglichst senkrecht zu dieser angeordnet
werden. Die Wanddicke solcher Béden
ist um 10% hoher zu wihlen als die
Berechnung nach Z. 3 ergibt.

B. Béden fiir 4uBeren Uberdruck

Béden fiir duBeren Uberdruck sind in der
gleichen Weise zu berechnen und herzustellen
wie bei Beanspruchung durch inneren Uberdruck.
Ihre Mindestwanddicke ist jedoch nach der
Formel

p.D..y

= 1'
So 4 200.64.v

zu ermitteln.

Ferner ist jeder Boden gegen Einbeulen an
Hand der in den Bildern 6—11 enthaltenen
Diagramme nachzupriifen. Hiezu wird fiir den
Abszissenwert R/s der Faktor B der jeweiligen
Material-Temperatur-Kurve an der Ordinate ab-
gelesen. Die Bedingung

B.s
p= R

mul erfiillt sein.

Bild 6 hat fiir alle unlegierten und niedrig-
legierten Stahlbleche mit einer garantierten
Mindeststreckgrenze ao2 bis 24 kp/mm?
zu gelten (bei Raumtemperatur);

Bild 7 hat fur alle unlegierten und niedrig-
legierten Stahlbleche mit 24 kp/mm? <
ooz = 28 kp/mm? zu gelten;

Bild 8 hat fiir alle unlegierten und niedriglegier-
ten Stahlbleche mit 5oz > 28 kp/mm? zu
gelten;

Bild 9 hat fiir alle hoher legierten bzw. austeniti-
schen Bleche mit gg, = 21 kp/mm? zu
gelten;

Bild 10 hat fiir walzhartes Kupferblech zu gelten;
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Bild 11 hat fiir weichgegliihtes Kupferblech zu
gelten,

Bei Werkstoffen, fiir welche die Diagramme der
Bilder 6—11 nicht gelten, ist die Sicherheit gegen
elastisches Einbeulen nach der Formel

s—c\?
P é SB .E, (T)

nachzupriifen, wobei fiir den Faktor Sp die
Werte aus der folgenden Tabelle zu entnehmen
sind. Fir die Berechnung der Sichetheit gegen
elastisches Einbeulen beim Probedruck ist an Stelle

des Paktors Sp der Faktor S,‘, zu verwenden.s
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s—C s s)
R B

0-001 6-65 9-15

0-003 915 12:6

0-005 9:9 135

0-01 10-4 14-05

0-1 12:3 166

Zwischenwerte sind linear zu interpolieren.

Béden mit zentralem Ausschnitt, die durch ein
zentrales, mit dem Ausschnittsrand verschweiStes
Rohr abgestiitzt werden, diirfen wie Vollboden
bemessen werden.*

Moser
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BUNDESGESETZBLATT

FUR DIE REPUBLIK OSTERREICH

Der Bezugspreis des Bundesgesetzblattes fiir die Republik Osterreich betrdgt
vorbehaltlich allfdlliger Preiserhhungen infolge unvorhergesehener Steigerung
der Herstellungskosten bis zu einem Jahresumfang von 1800 Seiten S 234-—,
inklusive Umsatzsteuer, fiir Inlands- und S 304-— fiir Auslandsabonnements.
Fiir den Fall, daB dieser Umfang iberschritten wird, bleibt fiir den Mehr-
umfang eine entsprechende Neuberechnung vorbehalten. Der Bezugspreis
kann auch in zwei gleichen Teilbetrdgen zum 1. J&nner und 1. Juli ent-
richtet werden.

Einzelne Stiicke des Bundesgesetzblattes sind erhdltlich gegen Entrichtung
des Verkaufspreises von 40 g + 89, Umsatzsteuer fiir das Blatt = 2 Seiten,
jedoch mindestens S 1:50 + 8% Umsatzsteuer fiir das Stiick, in der Oster-
reichischen Staatsdruckerei — Wiener Zeitung, 1037 Wien, Rennweg 12 q,
Tel. 72 61 51, sowie bei der.Manz’schen Verlags- und Universitdtsbuchhandlung,
1010 Wien, Kohlmarkt 16, Tel. 63 17 85.

Bezugsanmeldungen werden von der Abonnementstelle der Osterreichischen
Staatsdruckerei — Wiener Zeitung, 1037 Wien, Rennweg 12 a, entgegen-
genommen.

Als Bezugsanmeldung gilt auch die Uberweisung des Bezugspreises oder seines
ersten Teilbetrages auf das Postscheckkonto Wien Nr. 5780.002. Die Bezugs-
anmeldung gilt bis zu einem allfdlligen schriftlichen Widerruf. Der Widerruf
ist nur mit Wirkung fiir das Ende des Kalenderjahres méglich. Er
muB, um wirksam zu sein, spétestens am 15. Dezember bei der Abonnement-
stelle der Osterreichischen Staatsdruckerei — Wiener Zeitung, 1037 Wien,
Rennweg 12 a, einlangen.

Die Zustellung des Bundesgesetzblattes erfolgt erst nach Entrichtung des
Bezugspreises. Die Bezieher werden, um keine Verzégerung in der Zustellung
eintreten zu lassen, eingeladen, den Bezugspreis umgehend zu iiberweisen.

Ersdtze fiir abgdngige oder mangelhaft zugekommene Stiicke des Bundesgesetz-
biattes sind binnen drei Monaten nach dem Erscheinen unmittelbar bei der
Abonnementstelle der Osterreichischen Staatsdruckerel — Wiener Zeitung,
1037 Wien, Rennweg 12 a, anzufordern. Nach Ablauf dieses Zeitraumes
werden Stiicke des Bundesgesetzblattes ausnahmslos nur gegen Entrichtung
des Verkaufspreises abgegeben.

Druck der Osterreichischen Staatsdruckerel



