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BUNDESGESETZBLATT

FUR DIE REPUBLIK OSTERREICH

Jahrgang 2005 Ausgegeben am 31. August 2005 Teil 11

269. Verordnung: Klavierbau-Ausbildungsordnung

269. Verordnung des Bundesministers fiir Wirtschaft und Arbeit iiber die
Berufsausbildung im Lehrberuf Klavierbau (Klavierbau-Ausbildungsordnung)

Auf Grund der §§ 8 und 24 des Berufsausbildungsgesetzes, BGBIL. Nr. 142/1969, zuletzt gedndert
durch das Bundesgesetz BGBI. I Nr. 79/2003, wird verordnet:

Lehrberuf Klavierbau
§ 1. (1) Der Lehrberuf Klavierbau ist mit einer Lehrzeit von dreieinhalb Jahren eingerichtet.

(2) In den Lehrvertragen, Lehrzeugnissen, Lehrabschlusspriifungszeugnissen und Lehrbriefen ist der
Lehrberuf in der dem Geschlecht des Lehrlings entsprechenden Form (Klavierbauer oder Klavierbauerin)
zu bezeichnen.

Berufsprofil

§ 2. Durch die Berufsausbildung im Lehrbetrieb und in der Berufsschule soll der ausgebildete
Lehrling befdhigt werden, die nachfolgenden Tatigkeiten fachgerecht, selbstindig und
eigenverantwortlich ausfithren zu kdnnen:

1. Holzer, Werk- und Hilfsstoffe bestimmen, beurteilen und auswéhlen,

. Arbeitsschritte, Arbeitsmittel und Arbeitsmethoden festlegen,

. Werkzeuge und Maschinen handhaben,

. Arbeiten an Resonanzbdden, Berippungen, Rasten, Stegen und Stimmstocken,
. Rahmen aufpassen und druckrichten,

. Berechnen, anfertigen und aufziehen von Saiten,

. Arbeiten an Klaviaturen sowie zusammensetzen und regulieren von Fligel- und
Pianinomechaniken, Dampfungen; abziehen von Hammerkdpfen,

. Ersetzen von Mechanikteilen und instandsetzen von Mechaniken und deren Teilen,
9. Lesen und anfertigen von Skizzen und einfachen Werkzeichnungen,

10. Zupfen und stimmen von Klavieren,

11. Pflegen und warten von Klavieren,

12. Funktionspriifung und Qualitdtskontrolle durchfiihren,

13. Ausfithren der Arbeiten unter Beriicksichtigung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften,
Normen und Umweltstandards.
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Berufsbild

§ 3. (1) Fiir die Ausbildung wird folgendes Berufsbild festgelegt. Die angefiihrten Fertigkeiten und
Kenntnisse sind spéitestens in dem jeweils angefiihrten Lehrjahr beginnend derart zu vermitteln, dass der
Lehrling zur Ausiibung qualifizierter Tatigkeiten im Sinne des Berufsprofils befdhigt wird, die
insbesondere selbststindiges Planen, Durchfiihren, Kontrollieren und Optimieren einschlieft.

Pos. 1. Lehrjahr | 2. Lehrjahr | 3. Lehrjahr | 4. Lehrjahr
1. Handhaben und Instandhalten der zu verwendenden Werkzeuge, Gerite, Maschinen,
Vorrichtungen, Einrichtungen und Arbeitsbehelfe
2. Kenntnis der Werkstoffe und Hilfsstoffe, ihrer Eigenschaften, Verwendungsmdglichkeiten, Be-
und Verarbeitungsmoglichkeiten sowie iiber deren fachgerechte Lagerung
3. Kenntnis iiber die ergonomische Gestaltung des Arbeitsplatzes
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Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr
4. | Kenntnis der Betriebs-
und Rechtsform des
Lehrbetriebes
5. Kenntnis des organisatorischen Aufbaus und
der Aufgaben und Zusténdigkeiten der
einzelnen Betriebsbereiche
6. |Einfihrung in die
Aufgaben, die
Branchenstellung und | Kenntnis der Marktposition und des Kundenkreises des Lehrbetriebes
das  Angebot des
Lehrbetriebs
7. Kenntnis des fachgerechten Verhaltens gegeniiber Auftraggebern, Kunden oder Lieferanten
8. | Kenntnis der | Durchfiihren der Arbeitsplanung; Festlegen
Arbeitsplanung von Arbeitsschritten, Arbeitsmitteln und
Arbeitsmethoden
9. Lesen von Zeichnungen und Skizzen
10. Anfertigen von Skizzen | Anfertigen von einfachen Werkzeichnungen
11. Messen, Anreiflen, Hobeln, Sdgen, Stemmen, Bohren, Frisen, Furnieren, Leimen und Kleben
12. Herstellen von 1dsbaren und unlésbaren Materialverbindungen
13. | Grundkenntnisse iiber | Riisten, Einstellen, Bedienen und Uberwachen von einschligigen Holz-
den Umgang mit und Metallbearbeitungsmaschinen auch unter Verwendung von im
elektrischem Strom Betrieb vorhandenen, rechnergestiitzten Anlagen
14. | Kenntnis iiber das Anlegen von Dokumentationen sowie liber das Arbeiten mit Formularen zur
Unterstiitzung bei Reparaturen und Restaurierungen auch unter Verwendung von im Betrieb
vorhandenen, rechnergestiitzten Anlagen
15. Kenntnis iiber die diversen Rastenkonstruktionen
16. Arbeiten an Resonanzbdden und Rasten
17. Anfertigen von Stegen
18. Rahmen aufpassen und druckrichten
19. Anfertigen von Saitenbeziigen
20. Beziehen einschliellich Vorarbeiten wie Stimmstockbohren, Agraffen
setzen
21. Arbeiten an der Klaviatur
22. Zusammensetzen von Fliigel- und Pianomechaniken sowie von
Dampfungen; Abziehen von Hammerkopfen
23. Ersetzen von Mechanikteilen und Instandsetzen von Mechaniken und deren Teilen
24. Regulieren von Fliigel- und Pianomechaniken sowie von Ddmpfungen
25. Grundkenntnisse iiber Sonderformen der
Klaviermechaniken
26. Grundkenntnisse iiber Kenntnisse iiber
Oberflachenbehandlungsmethoden Oberflachenbehandlungsmethoden
27. Behandeln der Oberfliche
28. Wartung und Pflege
29. | | Mensuration
30. Zupfen und Stimmen
31. Grundkenntnisse  des
Intonierens
32. Grundkenntnisse iiber
Cembali
33. | Kenntnis der Durchfiihren von Funktionspriifungen und von Qualitatskontrollen
Qualititskontrolle
34, Kenntnisse der Qualitdtssicherung einschlieBlich der Reklamationsbearbeitung und
Durchfiihrung von betriebsspezifischen, qualitdtssichernden Maflnahmen
35. Kenntnis tiber den betriebsspezifischen Umweltschutz, die Moglichkeit der Wiederverwertung
und die wesentlichen Vorschriften der fachgerechten Entsorgung der im Betrieb verwendeten
Materialien
36. Kenntnis der sich aus dem Lehrvertrag ergebenden Verpflichtungen (§§ 9 und 10

Berufsausbildungsgesetz)
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Pos. 1. Lehrjahr | 2. Lehrjahr | 3. Lehrjahr | 4. Lehrjahr

37. Kenntnis iiber die Erstversorgung bei betriebsspezifischen Arbeitsunfillen

38. | Kenntnis der einschldgigen Sicherheitsvorschriften insbesondere iiber den Brandschutz sowie der

sonstigen in Betracht kommenden Vorschriften zum Schutze des Lebens und der Gesundheit
insbesondere Erste-Hilfe-MaBBnahmen

39. Grundkenntnisse der aushangpflichtigen arbeitsrechtlichen Vorschriften

(3) Bei der Ausbildung in den fachlichen Kenntnissen und Fertigkeiten ist — unter besonderer
Beachtung der betrieblichen Erfordernisse und Vorgaben — auf die Personlichkeitsbildung des Lehrlings
zu achten, um ihm die flir eine Fachkraft erforderlichen Schliisselqualifikationen beziiglich
Sozialkompetenz (wie Offenheit, Teamféhigkeit, Konfliktfahigkeit), Selbstkompetenz (wie
Selbsteinschiatzung, Selbstvertrauen, Eigenstindigkeit, Belastbarkeit), Methodenkompetenz (wie
Prisentationsfdahigkeit, Rhetorik in deutscher Sprache, Verstindigungsfihigkeit in den Grundziigen der
englischen Sprache) und Kompetenz fiir das selbstgesteuerte Lernen (wie Bereitschaft, Kenntnis iiber
Methoden, Féahigkeit zur Auswahl geeigneter Medien und Materialien) zu vermitteln.

Lehrabschlusspriifung
Gliederung
§ 4. (1) Die Lehrabschlusspriifung gliedert sich in eine praktische und in eine theoretische Priifung.
(2) Die praktische Priifung umfasst die Gegensténde Priifarbeit und Fachgespréch.

(3) Die theoretische Priifung umfasst die Gegenstinde Technologie und Musiklehre, Angewandte
Mathematik und Fachzeichnen.

(4) Die theoretische Priiffung entfillt, wenn der Priifungskandidat das Erreichen des Lehrziels der
letzten Klasse der fachlichen Berufsschule oder den erfolgreichen Abschluss einer die Lehrzeit
ersetzenden berufsbildenden mittleren oder héheren Schule nachgewiesen hat.

Praktische Priifung
Priifarbeit

§ 5. (1) Die Priifung hat nach Angabe der Priifungskommission nachstehend genannte Fertigkeiten

zu umfassen:

1. Messen, Anreiflen, Hobeln, Sdgen, Stemmen, Bohren, Schleifen, Frasen, Furnieren, Leimen und
Kleben,

2. Riisten, Einstellen, Bedienen und Uberwachen von einschligigen Holz- und
Metallbearbeitungsmaschinen,

3. Arbeiten an Resonanzbdden und Rasten, Anfertigen von Stegen, Rahmen aufpassen und
druckrichten, Anfertigen von Saitenbeziigen, Bezichen einschlieBlich Vorarbeiten wie
Stimmstockbohren, Agraffen setzen,

4. Arbeiten an Klaviatur, Zusammensetzen von Fliigel und Pianinomechaniken, Aufsetzen von
Dampfungen, Abziehen von Mechaniken und deren Teilen, Regulieren von Fliigel- und
Pianinomechaniken und Ddmpfungen,

5. Zupfen und Stimmen.

Die Durchfithrung der Aufgabe soll projektartig in der Form durchgefiihrt werden, dass der Priifling
zuerst die Aufgabenstellung, die Begriindung der gewédhlten Formgebung und Gestaltung, der
Konstruktion, des eingesetzten Materials und der Arbeitsmittel (Maschinen, Geréte, Werkzeuge usw.)
erldutert und anschlieBend die Priifarbeit durchfiihrt. Die einzelnen Schritte bei der Ausfithrung der
Aufgabe sind héndisch oder rechnergestiitzt zu dokumentieren. Die Priifungskommission kann dem
Priifling anldsslich der Aufgabenstellung entsprechende Unterlagen zur Verfiigung stellen.

(2) Die Priifungskommission hat unter Bedachtnahme auf den Zweck der Lehrabschlusspriifung, die
Anforderungen der Berufspraxis und das Tatigkeitsgebiet des Lehrbetriebs eine Priifarbeit zu stellen, die
in der Regel in sechs Stunden durchgefiihrt werden kann.

(3) Die Priifung ist nach sieben Arbeitsstunden zu beenden.

(4) Fiir die Bewertung der Priifarbeit sind folgende Kriterien maf3gebend:
1. MaBhaltigkeit und Sauberkeit,
2. fachgerechte Ausfiihrung,
3. fachgerechtes Verwenden der Werkzeuge,
4. richtiges Zusammensetzen der Teile.
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Fachgespriich
§ 6. (1) Das Fachgespréch ist vor der gesamten Priifungskommission abzulegen.

(2) Das Fachgespréch hat sich aus der praktischen Tétigkeit heraus zu entwickeln. Hierbei ist unter
Verwendung von Fachausdriicken das praktische Wissen des Priiflings festzustellen. Im Fachgespréch
soll der Priifling zeigen, dass er fachbezogene Probleme und deren Losungen darstellen, die fiir einen
Auftrag relevanten fachlichen Hintergriinde aufzeigen und die Vorgehensweise bei der Ausfiihrung dieses
Auftrags begriinden kann.

(3) Die Themenstellung hat dem Zweck der Lehrabschlusspriifung und den Anforderungen der
Berufspraxis zu entsprechen. Hierbei sind Unterlagen tiber Maschinen, Gerdte, Werkzeuge und
Werkstoffe (zB Sicherheitsdaten- und Verarbeitungsblétter) heranzuziehen. Fragen iiber einschligige
Sicherheitsvorschriften, ~SchutzmaBnahmen und Unfallverhiitung sowie iiber einschlédgige
UmweltschutzmafBnahmen und Entsorgungsmafinahmen sind mit einzubeziehen. Die Priifung ist in Form
eines moglichst lebendigen Gespriachs mit Gesprachsvorgabe durch Schilderung von Situationen oder
Problemen zu fiihren.

(4) Das Fachgesprich soll fiir jeden Priifling zumindest 15 Minuten dauern. Es ist nach 20 Minuten
zu beenden. Eine Verlangerung um hochstens zehn Minuten hat im Einzelfall zu erfolgen, wenn der
Priifungskommission ansonsten eine zweifelsfreie Bewertung der Leistung des Priiflings nicht mdglich
ist.

Theoretische Priifung
Allgemeine Bestimmungen

§ 7. (1) Die theoretische Priifung hat schriftlich zu erfolgen. Sie kann fiir eine groere Anzahl von
Priiflingen gemeinsam durchgefiihrt werden, wenn dies ohne Beeintrichtigung des Priifungsablaufs
moglich ist. Die theoretische Priifung kann auch in rechnergestiitzter Form erfolgen, wobei jedoch alle
wesentlichen Schritte flir die Priifungskommission nachvollziehbar sein miissen.

(2) Die theoretische Priifung ist grundsitzlich vor der praktischen Priifung abzuhalten.

(3) Die Aufgaben haben nach Umfang und Niveau dem Zweck der Lehrabschlusspriifung und den
Anforderungen der Berufspraxis zu entsprechen. Sie sind den Priiflingen anlésslich der Aufgabenstellung
getrennt zu erldutern.

(4) Die schriftlichen Arbeiten des Priiflings sind entsprechend zu kennzeichnen.
Technologie und Musiklehre

§ 8. (1) Die Priifung hat die stichwortartige Beantwortung je einer Frage aus sdmtlichen

nachstehenden Bereichen zu umfassen:
1. Werk- und Hilfsstoffe,

. Maschinen, Werkzeuge und Arbeitsbehelfe,
. Arbeitsverfahren,
. Diverse Rastenkonstruktionen,
. Sonderformen der Klaviermechaniken,
. Oberflachenbehandlung,
. Wartung und Pflege von Klavieren,
. Umgang mit Kunden,
. Akustik,
. Instrumentenkunde.
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(2) Die Priifung kann auch in programmierter Form mit Fragebdgen erfolgen. In diesem Fall sind aus
jedem Bereich je drei Fragen zu stellen.

(3) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 90 Minuten durchgefiihrt werden
konnen.

(4) Die Priifung ist nach 105 Minuten zu beenden.
Angewandte Mathematik

§ 9. (1) Die Priifung hat sich auf folgende Gebiete zu erstrecken:

1. Einfache Kalkulation mit Fldchen- und Léangenberechnung, Volums-, Gewichts- und
Materialbedarfsberechnung,

2. Akustikberechnung.
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(2) Die Verwendung von Rechenbehelfen, Formeln und Tabellen ist zuldssig.

(3) Die Aufgaben sind so zu stellen, dass sie in der Regel in 60 Minuten durchgefiihrt werden
konnen.

(4) Die Priifung ist nach 80 Minuten zu beenden.
Fachzeichnen

§10. (1) Die Priffung hat das Anfertigen einer einfachen Werkzeichnung eines wichtigen
Klavierteiles zu umfassen.

(2) Die Aufgabe ist so zu stellen, dass sie in der Regel in 90 Minuten durchgefiihrt werden kann.
(3) Die Priifung ist nach 105 Minuten zu beenden.

Wiederholungspriifung
§ 11. (1) Die Lehrabschlusspriifung kann wiederholt werden.

(2) Wenn bis zu drei Gegenstinde mit ,Nicht geniigend” bewertet wurden, ist die
Wiederholungspriifung auf die mit ,,Nicht genligend* bewerteten Gegenstiande zu beschrénken.

(3) Wenn mehr als drei Gegenstinde mit ,Nicht geniigend bewertet wurden, ist die gesamte
Priifung zu wiederholen.

In-Kraft-Treten
§ 12. Diese Verordnung tritt mit 1. Juli 2005 in Kraft.
Schlussbestimmungen

§ 13. (1) Die Ausbildungsvorschriften fiir den Lehrberuf Klaviermacher, enthalten in der
Verordnung vom 10. August 1973, mit der Ausbildungsvorschriften fiir weitere Lehrberufe erlassen
werden, BGBI. Nr. 492/1973, zuletzt geéndert durch die Verordnung BGBI. II Nr. 177/2005, treten
unbeschadet Abs. 3 mit Ablauf des 30. Juni 2005 auller Kraft.

(2) Die Priifungsordnung fiir den Lehrberuf Klaviermacher, BGBI. Nr. 571/1974, tritt unbeschadet
Abs. 3 mit Ablauf des 30. Juni 2006 aufer Kraft.

(3) Lehrlinge, die am 30. Juni 2005 im Lehrberuf Klaviermacher ausgebildet werden, kdnnen gemaf3
den in Abs. 1 angefithrten Ausbildungsvorschriften bis zum Ende der vereinbarten Lehrzeit weiter
ausgebildet werden und koénnen bis ein Jahr nach Ablauf der vereinbarten Lehrzeit zur
Lehrabschlusspriifung gemél der in Abs. 2 angefiihrten Priifungsordnung antreten.

(4) Die Lehrzeiten, die im Lehrberuf Klaviermacher gemidl den in Abs.1 angefiihrten
Ausbildungsvorschriften zuriickgelegt wurden, sind auf die Lehrzeit im Lehrberuf Klavierbau voll
anzurechnen.

Bartenstein
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